SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01
ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV — 45111300-1

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem prac rozbiérkowych i demontazowych dla
projektu p.t. ,,Rozbudowa, przebudowa i1 nadbudowa czesci istniejacego budynku Gminnego
Osrodka Kultury.

Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa czesci istniejgcego budynku Gminnego Osrodka Kultury,
wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowe;j”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem prac rozbiorkowych 1 demontazowych w budynku Gminnego Os$rodka Kultury w
Bockach

Zakres prac rozbidorkowych 1 demontazowych:

- Demontaz stolarki drzwiowej 1 okiennej przewidzianej do demontazu;

- Demontaz elementow instalacji sanitarnej: grzejnikoéw, umywalek, misek ustgpowych oraz
instalacji z nimi zwigzanych,

- Powigkszenie istniejgcych otworéw okiennych i drzwiowych.(po wykonaniu nadproza);

- Wyburzenie projektowanych otwordéw okiennych i drzwiowych.(po wykonaniu nadproza);

- Demontaz poszycia i konstrukcji dachu

- Likwidacja $cian kondygnacji +1, przeznaczonych do rozbiorki

- Likwidacja stropow przeznaczonych do rozbioérki

- Wyburzenie czgsci $cian i stupdw na kondygnacji 0 przeznaczonych do rozbiorki

- Likwidacja podidég w pomieszczeniach;

- Oczyszczenie $cian i sufitow z powlok malarskich;

- Usunigcie poszycia $cian w budynku (skucie tynkéw wewnetrznych 1 zewnetrznych;
usunigcie terakoty 1 glazury)

- Odkopanie oraz rozbidrka istniejgcych fundamentéw przeznaczonych do rozbidrki.

1.4. OkresSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

Roboty rozbidrkowe — roboty budowlane majace na celu demontaz elementow wchodzacych
w sktad istniejacego obiektu budowlanego.

Odpady — kazda substancja lub przedmiot, ktorych posiadacz pozbywa si¢, zamierza pozby¢
lub do ich pozbycia jest obowigzany.



1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt 1.5
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Brak
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2 Sprzet do wykonania prac rozbiorkowych i demontazowych
Roboty rozbidrkowe, okreslone powyzej w p.1.3. niniejszej SST:
a) mioto-wiertarki,
b) mioty,
c) koparka rozbidérkowa
d) sprzet ciezki do robot ziemnych (koparka)
e) sprzet do wywozu,
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko 1 jako$¢ wykonywanych robot.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2 Transport materialow z rozbiorek i demontazu
Transport materiatdéw z rozbiorek i demontazu bedzie si¢ odbywac¢ samowytadowczymi lub
skrzyniowymi $rodkami transportu.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spelnia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt rozbiorkowych nalezy: miejsce prac oznakowaé zgodnie z
wymogami BHP oraz zapozna¢ pracownikow z programem rozbiorki 1 poinstruowaé o
bezpiecznym sposobie jej wykonania.



5.3. Zabezpieczenie miejsca prac

Przed przystapieniem do robdt rozbiérkowych, Wykonawca winien zabezpieczy¢ miejsce prac
W sposob uniemozliwiajacy przedostanie si¢ 0osob nieupowaznionych w obrgb prac rozbiorkowych i
oznakowa¢ tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo dobr i osob.
Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace Srodowisko.

5.4. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych. Na czas
prowadzenia prac rozbiorkowych nalezy przygotowac tymczasowe stanowisko gruzu oraz innych
materiatow. Materiaty z rozbiorki powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym do poziomu.
Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i1 innych konstrukcyjnych
cze$ciach obiektu jest zabronione. Materiaty pylace i1 inne, ktoére moze rozwiewaé wiatr nalezy
przykry¢ plandekami lub siatka. Przy skladowaniu materiatéw z rozbidrki odlegtos¢ stosow nie
powinna by¢ mniejsza niz:

—0,75m — od ogrodzenia i zabudowan,

— 5,00m — od stalego stanowiska pracy.

Miegdzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia o
szerokosci co najmniej 1 m oraz przejazdy o szeroko$ci odpowiadajacej gabarytowi natadowanych
srodkow transportowych i powigkszonej: — 2m przy ruchu jednokierunkowym i o 3 m przy ruchu
dwukierunkowym $rodkow poruszanych sitag mechaniczna,

5.5. Wywoz elementow pochodzacych z rozbiorki

Gruz, odpady budowlane, ztom i inne elementy pochodzace z rozbidrek beda wywozone w miarg
postepowania robot rozbiorkowych, do odpowiednich miejsc utylizacji odpadow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w OST pkt 6.
6.2. Kontrola jakoS$ci robét rozbiorkowych
Kontroli podlega:
a) ocena stanu nadprozy otwordw drzwiowych (jezeli beda niezbedne przy wykuwaniu)
b) ocena stanu powierzchni §cian po demontazu suchych tynkow i oktadzin ceramicznych,
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m*, m’, sztuka, lub komplet.



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST pkt 8.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych. Celem odbioru jest
protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci 1 wartosci.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pacy podczas wykonywania robdot budowlanych

— Obwieszczenia Ministra Gospodarki Pracy i1 Polityki Spolecznej z dnia 28 sierpnia 2003r w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu Rozporzadzenia Ministra Pracy i1 Polityki Socjalnej w sprawie
og6lnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikow podczas pracy z pdzniejszymi zmianami Rozporzadzenie Ministra Gospodarki,Pracy i
Polityki Spotecznej z dnia 30 wrze$nia 2003r zmieniajace rozporzadzenie w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania przez pracownikow
maszyn podczas pracy

— Rozporzadzenie Ministrow Pracy 1 Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 1 kwietnia 1953r w
sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy pracownikéw zatrudnionych przy r¢cznym dzwiganiu i
przenoszeniu ci¢zarow.

- Rozporzadzenie MGPiB z 15-12-1994 w sprawie warunkow 1 trybu postgpowania przy robotach
rozbidrkowych niezuzytkowanych, zniszczonych lub nie wykonczonych obiektow budowlanych ...
- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. - Prawo ochrony srodowiska (2001.62.627)

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (2001.62.628)

- Ustawa z dnia 27 lipca 2001r. o wprowadzeniu ustawy - Prawo ochrony $rodowiska, ustawy o
odpadach oraz o zmianie niektorych ustaw (2001.100.1085)

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001r. w sprawie katalogu odpadow

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie rodzajow odpadow, lub
ich ilosci, dla ktorych nie ma obowigzku prowadzenia ewidencji odpadow, oraz kategorii matych 1
srednich przedsiebiorstw, ktore moga prowadzi¢ uproszczona ewidencje odpadow (2001.152.1735)
- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie wzoréw dokumentow
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow (2001.152.1736)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02
ROBOTY W ZAKRESIE PRZY GOTOWANIA TERENU POD BUDOWE I ROBOTY
ZIEMNE
CPV -45111200-0

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem prac ziemnych dla projektu p.t. ,,Rozbudowa,
przebudowa i nadbudowa czgsci istniejacego budynku Gminnego Osrodka Kultury.

Rozbudowa, przebudowa i1 nadbudowa czesci istniejgcego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowe;j”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem prac ziemnych.
Zakres prac ziemnych:
- zabezpieczenie wykopow porozbiérkowych
- wykopy pod utwardzenie nawierzchni i fundamenty,
- wykonanie podbudowy z piasku

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt 1.5
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Do wykonywania podsypki oraz wymiany gruntow (w przypadku zaistnienia takiej koniecznosci)
mozna stosowac tylko grunty niespoiste okreslone w projekcie lub o nastepujacych wtasciwosciach:
— dobrej zageszczalno$ci, o wskazniku rdéznoziarnisto$ci ,,U” nie mniejszym niz 4 (zwiry) lub
5 (pospoiki i piaski),
— dobrej wodoprzepuszczalnosci, o wspdtczynniku wodoprzepuszczalnosci ,,k” nie mniejszej
niz 8 (m/dobg).



3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania prac rozbiorkowych i demontazowych

Roboty ziemne:

a) koparki,

b) samochody samowytadowcze,

c) szpadle,

d) zageszczarki.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na §rodowisko 1 jako$¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2 Transport materialow z wykopow

Transport urobku z wykopdéw, oraz pospotki i piasku do zasypek i podsypek bedzie sie
odbywac¢ samowyladowczymi lub skrzyniowymi §rodkami transportu.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spelnia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robdot podano w OST pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt ziemnych nalezy:

— miejsce prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

— zapozna¢ pracownikow z zakresem prac ziemnych i1 poinstruowacé o bezpiecznym sposobie
ich wykonania.
5.3. Zabezpieczenie miejsca prac

Przed przystgpieniem do robot ziemnych, Wykonawca winien zabezpieczy¢ miejsce prac w
sposOb uniemozliwiajacy przedostanie si¢ osoéb nieupowaznionych w obreb prac 1 oznakowac

tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo dobr i osob. Odpowiada tez
za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace srodowisko.



5.4. Zdjecie humusu

Wykonawca przed rozpoczgciem prac ziemnych usunie istniejacg roslinnos¢ (w przypadkach
regulowanych przepisami Ochrony Srodowiska po uzyskaniu zezwolen uprawomocnionych
Urzedow) 1 gérng warstwe gruntu (humus) ztozy oddzielnie w celu ponownego wykorzystania w
miejscu wyznaczonym przez Inzyniera

Humus przeznaczony do zdjgcia nalezy zgarnia¢ warstwami na odklad, a nastepnie tadowaé
koparka na $rodki transportu (bez zanieczyszczen).

Sktadowanie powinno nastgpowa¢ w hatdach nie wyzszych niz 2 m.

Humus przeznaczony do wywozu nalezy transportowa¢ samochodami, wywrotkami z
zabezpieczeniem fadunku plandekami na sktadowisko.

Humusu nie nalezy zdejmowa¢ w czasie intensywnych opadow i bezposrednio po nich, aby
unikna¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

5.5. Wykopy

Wykonawca przed rozpoczeciem robot dokona ponownej weryfikacji potozenia kabli,
instalacji 1 innych struktur podziemnych (jezeli wystepuja).

Przed rozpoczgciem i w trakcie wykonywania wykopdéw nalezy wykonywaé pomiary
geodezyjne zwigzane z:

—wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych,

—ustawieniem taw wysoko$ciowych i reperow pomocniczych,

—wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

—niwelacjg kontrolng rob6t ziemnych 1 dna wykopu,

—pomiarem nachylenia skarp wykopu.

Nie wolno dopusci¢ do zalania wykopow wodami opadowymi i uplastycznienia si¢ gruntow
gliniastych. Zaleca si¢ prowadzenie robot ziemnych w okresie o spodziewanych najmniejszych
opadach atmosferycznych. Czas wykonywania rob6t budowlanych w wykopach sprowadzié¢
organizacyjnie do minimum, a po ich zakonczeniu wykopy wypehi¢ gruntem. Wykopy nalezy
zabezpieczy¢ stosowanie do ich przeznaczenia i glebokosci. Podczas prowadzenia robdt ziemnych
Wykonawca winien jest zachowa¢ nalezytg ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ i nie podkopaé elementow
fundamentowych, przeznaczonych do likwidacji.

5.6. Podsypki i nasypy

Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu
zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania podktadu pod nawierzchnie:

- Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

- Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkoéw
materiatow budowlanych.

- Uktadanie podsypek nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie
warstwami grubosci zgodnej z projektem technicznym.

- Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Is=0,9
wg proby normalnej Proctora.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt 6.



6.2. Zdjecie warstwy humusu

Kontroli podlega w szczegdlnosci:
- grubos¢ zdjetej warstwy humusu
- prawidlowo$¢ spryzmowania humusu.

6.3. Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakofczeniu powinny
obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania robot z dokumentac;ja,

- sprawdzenie rzednych dna wykopu,

- prawidlowo$¢ wytyczenia robot w terenie,

- przygotowanie terenu,

- rodzaj i1 stan gruntu w podlozu,

- czy zostala zapewniona stateczno$¢ skarp,

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.4 Wykonanie podkladow, i zasypki

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza,

- materiat uzyty na podktad,

- grubos$¢ 1 rownomierno$¢ warstw podkiadu,

- sposob 1 jako$¢ zageszczenia.

Przy sprawdzaniu jako$ci wykonania zasypek konstrukcyjnych i nasypow szczeg6lng uwage
nalezy zwrdéci€ na:

- badania przydatnos$ci gruntow przeznaczonych na zasypke i nasypy

- badania zaggszczenia wykonywanej zasypki i nasypow

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest:
- Dla zdjecia warstwy humusu jednostkg obmiarowg jest — m
- Dla wykonania wykopow jednostkg obmiarowg jest — m*
- Dla wykonania podktadow i nasypow jednostkg obmiarowa jest — m?

- Dla wykonania zasypek jednostkg obmiarowa jest — m’ lub m?
- Dla transportu gruntu jednostkg obmiarowg jest — m?
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych. Celem odbioru jest
protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci 1 wartosci.



9. PRZEPISY ZWIAZANE

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pacy podczas wykonywania robot budowlanych

— Obwieszczenia Ministra Gospodarki Pracy 1 Polityki Spolecznej z dnia 28 sierpnia 2003r w
sprawie ogloszenia jednolitego tekstu Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikow podczas pracy z pdzniejszymi zmianami Rozporzadzenie Ministra Gospodarki,Pracy 1
Polityki Spotecznej z dnia 30 wrze$nia 2003r zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania przez pracownikow
maszyn podczas pracy

— Rozporzadzenie Ministrow Pracy 1 Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 1 kwietnia 1953r
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikow zatrudnionych przy recznym dzwiganiu i
przenoszeniu ci¢zarow.

- Rozporzadzenie MGPiB z 15-12-1994 w sprawie warunkéw 1 trybu postgpowania przy
robotach rozbiorkowych niezuzytkowanych, zniszczonych lub nie wykonczonych obiektow
budowlanych ...

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. - Prawo ochrony srodowiska (2001.62.627)

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (2001.62.628)

- Ustawa z dnia 27 lipca 2001r. o wprowadzeniu ustawy - Prawo ochrony $rodowiska, ustawy
o odpadach oraz o zmianie niektorych ustaw (2001.100.1085)

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001r. w sprawie katalogu
odpadow

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie rodzajow
odpadow, lub ich ilosci, dla ktéorych nie ma obowigzku prowadzenia ewidencji odpadéw, oraz
kategorii matych 1 $rednich przedsigbiorstw, ktore moga prowadzi¢ uproszczona ewidencje
odpadow (2001.152.1735)

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie wzoréw
dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadoéw (2001.152.1736)

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.

- PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

- PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodow wodociggowych
kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania.

- BN-72/8932-01 Roboty ziemne.

- PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki
miary.

- BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

- PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

- BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania
przy odbiorze.

- PN-81/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

- PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw.

- PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarno$ci bierne;.

- PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

- BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i
podtoza obciazenia ptyta



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03
BETONOWANIE
CPV 45262300-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem robot betonowych, dla projektu p.t.
»Rozbudowa, przebudowa 1 nadbudowa czesci istniejacego budynku Gminnego Osrodka Kultury.

Rozbudowa, przebudowa i1 nadbudowa czesci istniejgcego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowe;j”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem konstrukcji betonowych 1 Zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach
budownictwa inzynieryjnego. SST dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie
robot zwigzanych z:

- przygotowaniem mieszanki betonowej,

- wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

- uktadaniem 1 zageszczaniem mieszanki betonowej,

- pielegnacja betonu.

- montazem ptyt stropowych, kanatowych

Podmiotowe czynnosci majg na celu wykonanie:

- beton6w podktadowych w podtozu pod posadzkami,

- posadzek,

- fundamentow,

- shupow zelbetowych,

- podciagow.

- stropow,

- schodéw wewngtrznych, zelbetowych

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okres§lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

- Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m’ wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i1 grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych 1
domieszek chemicznych.

- Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

- Zaczyn cementowy - mieszanka cementu 1 wody.

- Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skfadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

10



- Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchiong¢; beton, do jego
masy w stanie suchym.

- Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod
wzgledem

przepuszczalno$ci wody. Liczba po literze W oznacza dziesi¢ciokrotng warto$¢ ci$nienia
wody w MPa, dziatajacego na probki betonowe.

- Stopien mrozoodpornos$ci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dzialania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli
zamrazania i odmrazania probek betonowych, przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

- Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymato$ci na $ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatos$¢ gwarantowang RyG w MPa.
Wytrzymato$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RS - wytrzymato$¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek sze$ciennych o boku 150
mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-B-06250.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
2. MATERIALY
2.1. Skladniki mieszanki betonowej
2.1.1 Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nast¢pujacych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra
Komunikacji wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaty si¢ nastgpujacym skladem:

— Zawartos$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

— Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

— Zawarto$c¢ alkaliow do 0,6%

— Zawartos$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

— Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c¢) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg lub 25 kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajacy nast¢pujace dane:

- 0znaczenie

- nazwa wytworni i miejscowosci

- masa worka z cementem

- data wysytki

- termin trwatosci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosamochody wyposazone we
wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow 1 urzadzenie do wytadowania cementu
oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorcza kontroli
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jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN196-
1:1996, PN-EN 196-3:1996 1 PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:

— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN196-6:1997

— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 1 PN-EN196-
6:1997

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach 1 nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty
do betonu.

g) Magazynowanie 1 okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow
przed opadami) lub magazyny zamknig¢te (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i1
$cianach)

- dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zaladowania 1 wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiardOw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych
$cianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde 1 suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.

Podtogi magazyndéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uptywie okresu trwalosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajagca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana

w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

2.1.2 Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odleglosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
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— sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

— ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

— zawartos$ci pytdéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzié¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 1 statosci zawartosci frakcji 0-2
mm.

2.2. Materialy do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
sciskanie.

Orientacyjny skfad podbetonu:

— pospotka kruszona 0/40,

— cement hutniczy 25. Ilo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm’, wilgotno$¢ optymalna 8%.

Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

2.2. Plyty kanalowe

nalezy zastosowaé plyty kanalowe — strunobetonowe SPK 20. Plyty SPK tworza system
sprezonych plyt stropowych, w sklad ktorego wchodzi sze$¢ rodzajow ptyt o wysokosciach
odpowiednio: 15, 20, 26.5, 32, 40 oraz 50 cm i szeroko$ci 120cm. Istnieje mozliwo$¢ wykonywania
elementow o mniejszej szerokosci poprzez ich podtuzne rozcigcie wzdluz jednego z kanalow. Plyty
posiadaja, w zaleznosci od typu 8, 6, 5 lub 4 podluzne kanaty. Boczne $ciany ptyt sg tak
uksztattowane, aby po wypekieniu ich betonem nastgpilo trwate polaczenie, ktore zapewni
wlasciwg wspolprace migdzy plytami przy przenoszeniu obcigzen skupionych np. obcigzenia od
scianek dzialowych pod warunkiem wlasciwego wypelnienia zamkow najlepiej betonem o
ograniczonym skurczu np. na cemencie ekspansywnym. Zapobiega to klawiszowaniu stropu i
powstawaniu rys. Ptyty sg produkowane z betonu zwyktego klasy C40/50.

2.3. Beton konstrukcyjny

Beton konstrukcyjny klasy C20/25, dawniej B25. Klasa ekspozycji XC1. Otulina betonowa
gr. min. 3,0cm.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno si¢
odbywa¢ wylacznie w betoniarkach lub betonowozach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢

stosowania mieszarek wolno spadowych). Plyty kanalowe musza by¢ ukladane przy pomocy
dzwigu samochodowego.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport betonu
4.2.1 Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi.

[lo$¢ betonowozdw nalezy dobrac tak aby zapewnic cigglo$¢ dostaw oraz wymagang szybkos¢
betonowania z uwzglednieniem odleglo$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
rezerwy w przypadku awarii samochodu.

4.2.2 Czas transportu i wbudowania

Czas transportu 1 wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST pkt 5.

5.2. Wykonanie betonowania

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
1 PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonowej
5.3.1 Dozowanie skladnikow:

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu skladnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

5.3.2 Mieszanie skladnikow

Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywac¢ wytacznie w betoniarkach lub betonowozach o
wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

14



5.3.3 Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgce] tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowane] do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzuja odrgbne wymagania technologiczne przy czym
wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodno$¢
rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych
wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktérg spada. W przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawa¢ za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podpor mieszanke betonowa nalezy uklada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

— warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wglebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uklada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W plytach o grubosci wickszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

5.3.4 Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami
o sSrednicy nie wiekszej niz 0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie
poziome;.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora.

Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos¢ 5—8 cm
w warstwe poprzednig 1 przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym.

Kolejne miejsca zaglgbienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odleglo$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu plyt i
charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci 1 od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugo$ci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢
do$wiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate 1
sztywne.

5.3.5 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gldwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do polaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchoéw betonu oraz warstwy
pozostalego szkliwa cementowego,
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— obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy
zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczgciem
betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.3.6 Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  oswietlenia  zapewniajacego  prawidtowe
wykonawstwo robdt 1 dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.7 Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
InZynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materialow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg 1 niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegdéw
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu

— badanie mieszanki betonowe;j

— badanie betonu.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.4.1 Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymalos$ci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.4.2 Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postgpowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.4.3 Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed
16



zamarznig¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie oslonigcie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.5 Pielegnacja betonu
5.5.1 Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem 1 nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu 1 prowadzi¢ ja co najmniej
przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ taczyl z nastgpng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania odnos$nie jakos$ci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna speilnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami.

5.5.2 Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastagpi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) Iub
wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatéw. Niedopuszczalne jest usuwanie szalunku, przed
zakonczeniem okresu pielegnacji.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu
5.6.1 Rownos$¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betondow w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie 1 réwne, bez zaglebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow 1 wybrzuszen ponad powierzchnie,

- peknigcia sg niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 3,0cm,

- pustki, raki 1 wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie

mniejsze niz 3,0cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigeksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej $ciany,

- roOwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuklosci i wglgbienia nie powinny by¢
wieksze niz 2 mm.
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5.6.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozszalowaniu konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajace nierownosci wyréwnaé¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

- raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastgpnie wygtadzi€ 1
uklepa¢, aby otrzyma¢ réwng i jednorodng powierzchni¢ bez dotkéw 1 pordéw, wyrownang wg
powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé wilgotng
szczotka aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.7. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem
no$nos$ci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ roéwne, czyste 1 odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

5.8. Wykonanie stropu z plyt kanalowych

Plyty nalezy uktada¢ przy pomocy dzwigu samochodowego na wierzchu konstrukcji $cian
parteru. Ptyty nalezy uklada¢ zgodnie z wytycznymi producenta. Kazda z ptyt musi by¢ utozona
min. 8,0cm, poza krawedz $ciany.

Ponadto w ptlytach istnieje mozliwo$¢ wykonania:

@ Wycig¢ z przeznaczeniem na piony wentylacyjne lub instalacyjne, ktore wpltywaja na
no$nos¢ stropu, poniewaz naruszaja podluzne zebra plyt. Nalezy to uwzgledni¢ w obliczeniach.
Wycigcia te s3 wykonywane tylko w wytworni.

@ Otwordw, ktore nie naruszaja zeber plyt i nie maja wplywu na warto$¢ dopuszczalnych
obcigzen stropu. Moga by¢ wykonywane w wytworni lub na budowie. Przyktady dopuszczalnych
wycie€ 1 otworow zawarto w czegsci koncowej dokumentacji.

Plyty sg zbrojone splotami siedmiodrutowymi ze stali o charakterystycznej wytrzymato$ci na
rozcigganie réwnej 1860 MPa i $rednicach ¢ 9.3 1 ¢ 12.5 mm. Poczatkowe naprezenia strun
wynoszg okoto 1300 MPa

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w OST pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowg

Jednostkg obmiarows jest m® mieszanki betonowe;j.
Jednostkg obmiarowga przy ptytach stropowych, kanatowych jest sztuka.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot betonowych

Wszystkie roboty objete niniejsza SSTWIOR podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych
wg zasad podanych powyze;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-B-03264:2002 — Konstrukcje betonowe, zelbetowe i1 sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie. [1a]

PN-B-03264:2002/Ap1:2004 — Konstrukcje betonowe, Zelbetowe 1 sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie. A. Ajdukiewicz, J. Mamesa. Konstrukcje z betonu sprezonego, Warszawa 2007
PN-EN 1168:2007 Prefabrykaty z betonu - Plyty kanalowe [3a] PN-EN 1168+A1:2008
Prefabrykaty z betonu - Plyty kanatowe [3b] PN-EN 1168+A2:2009 Prefabrykaty z betonu - Plyty
kanatowe

PN-EN 1990:2004 Eurokod: Podstawy projektowania konstrukcji [S] PN-EN 1990:2004/Ap1:2004
PN-EN 1991-1-1(2)(3)(4)(5)(6)(7) Oddziatywania na konstrukcje

PN-EN 1992-1-1:2004 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Czg$¢ 1-1: Reguly ogdlne 1
reguty dla budynkow [7a] PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2-- Projektowanie konstrukcji z betonu —
Czes¢ 1-1: Reguty ogodlne 1 reguly dla budynkéw [7b]

PN-EN 1992-1-1:2004/AC:2008 Eurokod 2-- Projektowanie konstrukcji z betonu — Cze$¢ 1-1:
Reguty ogolne i reguty dla budynkow PN-EN 1992-1-2:2004 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji
z betonu - Cz¢$¢ 1-2: Reguly ogdlne - Projektowanie na warunki pozarowe

PN-EN 13369:2005 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu [10]

PN-EN 13369:2005/AC:2005 [11]

PN-EN 13369:2005/A1:2006 PN-EN 1168:2008 Prefabrykaty z betonu - Plyty kanatowe

PN-EN 206-1:2003 Beton. Cz¢s¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢
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PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu [15]

PN-B-06712/A1:1997 PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnos$ci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku

PN-B-12390:2001 Badania betonu [15]

PN-B-06712/A1:1997 PN-EN 197-1:2002 Cement. Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku

PN-B-12390:2001 Badania betonu
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04
ZBROJENIE
CPV 45262310-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem robdt zbrojeniowych, dla projektu p.t.
»Rozbudowa, przebudowa 1 nadbudowa czesci istniejacego budynku Gminnego Osrodka Kultury.

Rozbudowa, przebudowa i1 nadbudowa czesci istniejgcego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowe;j”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robot wchodza:
- Przygotowanie 1 montaz zbrojenia pretami okragltymi gladkimi.
- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi Zebrowanymi.
- Zbrojenie posadzek wtoknami stalowymi / siatkami stalowymi zgrzewanymi.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt 1.5
2. MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa

a) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej:

—prety #12 zebrowane ze stali klasy A-IIIN RB500W

—prety Q6 gladkie ze stali klasy A-0 St0S-b

—siatki stalowe zgrzewane

b) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki 1 pretow powinna by¢ bez pgkniec¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretdow niedopuszczalne s3 pozostalosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne golym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,

21



wzery, wypuklodci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

— jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki 1 pretéw gladkich,

— jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do
25 mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wigkszych $rednicach.

c¢) Odbior stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

— znak wytworcy,

— §rednice nominalna,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrobki cieplne;.

Cechowanie wigzek i1 kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla

kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

— na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,

— odchytki wymiardow przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podzialem wg wymiarow 1 gatunkow.

d) Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jako$ci (atestu),

— nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej wihasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewngtrznych,

— stal peka przy gieciu.

Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor nadzoru.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania zbrojenia

Roboty moga by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
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4.2. Transport zbrojenia

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi §rodkami transportu zeby unikna¢
trwalych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST pkt 5.
5.2. Wykonanie zbrojenia

a) Czystos$¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcoéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry,
luznych

ptatkow rdzy, kurzu i blota, Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub
farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie prgtow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani poZniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rownoczesnym

zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

Skrzyzowania pretdow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi
zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy mocowac¢ szalunkow do , pomostéw transportowych, urzadzen wytworczych i
montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubos$ci rownej grubosci otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robot
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z

podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest kg, tona lub mb.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot zbrojeniowych

Odbior zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
InZyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji Zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby
pretow w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztacz i dlugosci
zakotwien prgtow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.0S
MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH
CPV 45223100-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem robot zwigzanych z montazem nadprozy
stalowych, poreczy 1 konstrukcji zadaszenia, dla projektu p.t. ,,Rozbudowa, przebudowa 1
nadbudowa czgsci istniejacego budynku Gminnego Osrodka Kultury.

Rozbudowa, przebudowa i1 nadbudowa czesci istniejgcego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowe;j”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i montazem konstrukcji z elementéw stalowych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt 1.5

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i1 Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Przed przystapieniem do realizacji robot Wykonawca
zobowigzany jest do opracowania wlasnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji
Inzyniera n/w dokumentacji wykonawczej :

- Rysunki warsztatowe

- wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli.

2. MATERIALY
2.1. Konstrukcja nadprozy

Ksztaltowniki stalowe do wykonania nadprozy:
- 2 x belka IPE 140

2.2. Konstrukcja dachu

Ksztattowniki stalowe do wykonania konstrukcji dachu:
- 2 x platew stalowa IPE 200
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- 12 x shupek stalowy Rk80x80x5
2.3. Porecze stalowe

Porgcze wewnetrzne na schodach wykona¢ z rur stalowych ocynkowanych ©@40mm
mocowanych do $cian klatki schodowe;.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych rob6t. Sprzet bedacy wtasnoscig wykonawcey lub
wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow umowy,
lub grozace zdrowiu zostang przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Z wytworni na budowg przewozi si¢ elementy konstrukcyjne samochodami. Elementy wiotkie
powinny by¢ usztywnione na czas tadowania 1 przewozu.

Ladowanie i wyladowanie odbywa si¢ za pomocg urzadzen mechanicznych.

Dla zabezpieczenia konstrukcji przed uszkodzeniami w czasie zatadunku 1 wytadunku nalezy:

- tak wybra¢ przynajmniej dwa punkty podwieszenia aby element nie mogt dozna¢ trwatych
odksztatcen lub ztamania pod dziataniem cigzaru wiasnego,

- podiozy¢ podktadki z drewna, metalu lub szmat w miejscach zetknigcia si¢ uchwytow
linowych z ostrymi krawedziami elementow,

- przymocowa¢ do koncow elementu konopne liny odciggowe, kierowane przez
wytadowujacych; zabezpiecza to elementy przed zderzeniami z sgsiadujgcymi budowlami lub
dzwigami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6dt podano w OST pkt 5.
5.2. Wymagania szczegolowe

Montaz elementow stalowych nalezy wykona¢ $cisle z instrukcja montazu, ktéra zapewnia
osiggniecie odpowiednich parametréow technicznych przewidzianych projektem i1 dokumentacja
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techniczna.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt 6.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robdt z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest kg dostarczonego 1 zamontowanego ksztaltownika.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych
9. PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Normy

Atesty 1 certyfikaty
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06
INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH I ZABUDOW G-K (DOT. SUFITOW
PODWIESZANYCH)
CPV 45421152-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem S$cianek dziatowych i1 zabudow G-K dla
projektu p.t. ,,Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa czesci istniejacego budynku Gminnego
Osrodka Kultury.

Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa czgéci istniejacego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowej”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem $cianek dziatowych i zabudow G-K na sufitach podwieszanych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okres$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Zabudowy G-K

Do wykonania zabudow G-K, na sufitach podwieszanych nalezy zastosowa¢ materiaty:
Plyty gipsowo-kartonowe wodoodporne gr 12,5 mm

Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

Lp. Wymagania Zwykle

1 |Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow,
krawedzi

2 | Przyczepnos$¢ kartonu do rdzenia gipsowego | karton przy odrywaniu rwie si¢ nie powodujac
odklejania od rdzenia
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3 | Wymiary i tolerancje w mm:

grubosc 6,0+0,5; 12,5+0,5; 15,0+0,5

szeroko$¢ 1200 (+0,0; -5,0)

dtugosé 2000-3000 (+0,0; -6,0)

ksztatt prostokatny, réznica dtugos$ci przekatnych <5,0
4 |Masa 1 m2 w kg plyty o grubosci

6,0 5,5-6,5

12,5 <12,5

Wilgotnos$¢ w % <10,0

6 |Nasigkliwos¢ w %

Oznakowanie: napis na tylnej stronie nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubos¢, PN data prod.

Proéba zginania

Grubos¢ Odlegtos¢ podpor Obcigzenie niszczace w N Ugigcie w mm
I;Oimnalna W mm Prostopadle do | Rownolegle do | Prostopadle do | Réwnolegle do
piyty W mm kierunku kierunku kierunku kierunku
widkien kartonu | widkien kartonu | wtdkien kartonu | wtokien kartonu
12,5 500 600 180 0,8 1

Profile stalowe ocynkowane C50, C75, C100 i U50, U75, U100.

Do wykonania rusztow $cian, oktadzin §cian powinny by¢ stosowane ksztaltowniki zimnogigte z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku
DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997. Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo
zabezpieczone przed korozja powtoka cynkowa (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

— gruboscig >7um (100g/m2 lub >19 pum (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998
(badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997

Tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych. Uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wehy
mineralnej do 10 mm, do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.

Do wykonywania potaczen migdzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do
koncowego szpachlowania plyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego.

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztaltownikow no$nych, taczenia ksztattownikow
mi¢dzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

—wkrety stalowe © 3,5 mm x 25 mm,

-0 3,5mm x 35 mm,

- 3,5 mm x 45 mm,

-0 3,5 mm x 55 mm,

-04,2 mm x 70 mm,

—blachowkrety samowiercace: @ 3,5 mm x 25 mm,

- 3,5 mm x 35 mm,

- 3,5 mm x 45 mm,

-?3,9mmx 11 mm,

-0 3,5mmx 9,5 mm.
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2.2. Scianki dzialowe murowane
2.2.1. Woda zarobowa PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wodd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tlhuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.2. Materialy do murowania Scian
- bloczki z betonu komoérkowego gr. 12,0cm, Suporex, typ min. 500.
2.2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:
cement: ciasto wapienne: piasek

1:1:6
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1:1:6

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:0,3:4

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:0,3:4

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet

Do wykonania montazu zabudéw G-K przewiduje si¢ wykorzystanie nastepujacego sprzetu:

- Wyciag jednomasztowy

- Drabiny,

- Rusztowania,

- Drobny sprzet elektryczny.

Sprzet stosowany do montazowych powinien by¢ sprawny 1 zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
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niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet bedacy wlasnosciag wykonawcy lub
wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony srodowiska i1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, urzadzenia 1 narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkoOw umowy,
lub grozace zdrowiu zostang przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Transport materiatdw dowolnymi $rodkami transportu kotowego. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i1 przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania tynkow

Ogolne zasady wykonania rob6dt podano w OST pkt 5.
5.2. Wykonanie prac montazowych

Przed przystapieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5
stopni C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej O stopni C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i1 dobrze
przewietrzone.

Ruszt metalowy pod $cianki gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ z profili:

—U50, U75, U100,

— (50, C75, C100.

Odlegtosci pomiedzy profilami rusztu sg uzaleznione od grubo$ci stosowanej na oktadziny
piyty.

—dla plyt o gr. 12,5 mm — 600 mm

Plyty montuje si¢ ustawiajagc je pionowo. Celem polepszenia wlasnosci cieplnych i
akustycznych przegrody, w przestrzen migdzy tatami wktada si¢ welng mineralng.

W zalezno$ci od konstrukcji 1 rodzaju, z jakiego wykonana jest oktadzina, wybiera si¢
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami
rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi musza spelnia¢ warunek
posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Ggsto$¢ kotwienia pionowych elementdw rusztu nie
powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztalttownikéw stropowych 1 posadzkowych 125cm.

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane s3 z fazowaniem umozliwiajagcym zbrojenie
potaczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ taSma papierowa lub z wlokna szklanego w
trzech cyklach: wypelnienie spoin masg szpachlowa i wcisnigcie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnieta
spoing natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowiacej podktad pod farbe. Przy
zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy 1 jednokrotne
wypelnienie spoin masa szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.
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Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca
struga katowego 1 analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i
szpachlowania. Rdznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktéora wykonuje si¢ na
szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggnigcia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w OST pkt 6.
6.2 Kontrola jakoSci robot:

Poszczegdlne etapy wykonania montazu zabudéw G-K powinny by¢ odebrane i
zaakceptowane przez nadzor Inwestorski.

Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy

Kontrola powinna obejmowac:

- Kontrole uksztaltowania powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng

- Kontrola poprawnosci wykonanych prac zgodnie z dokumentacja Projektow3.

Materiaty przeznaczone do wbudowania musza posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatow

6.3. Bloczki z betonu komérkowego.

Przy odbiorze bloczkow z betonu komdrkowego, nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnos$ci klasy oznaczonej na bloczkach, z zamowieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow 1 ksztattu bloczkow,

- liczby szczerb i pgknigc,

- odpornosci na uderzenia,

6.2. Zaprawy.
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke
1 konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materialow
1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchylki wymiarow dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli.

Dopuszczalne odchytki w mm

LP Rodzaj odchytek ) 5 :
Mury spoinowane Mury niespoinowane

1 Zwichrowania i skrzywienia:

- na 1 metrze dlugosci 3 6

- na catej powierzchni 10 20

2 | Odchylenia od pionu

- na wysokosci 1 m 3 6
- na wys. kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30
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3 |Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

- na 1 m dhugosci 1 2
- na catej dlugosci 15 30
4 | Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
-na 1 m dhugosci 1 2
- na catej dlugosci 10 20
5 | Odchylenia wymiaréw otwordw w $wietle o
wymiarach:
do 100 cm
szerokos$¢ +6,-3 +6,-3
wysokos¢ +15,-10 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos$¢ +10,-5 +10,-5
wysokosé +15,-10 +15,-10

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m* wykonanej zabudowy g-k sufitu podwieszanego.
Jednostkg obiarowg jest m* wykonanej $cianki dzialowej lub ilo$¢ (szt.) bloczkow uzytych do
wykonania $ciany.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot

8.2.1. Odbior robot zwigzanych z zabudowami g-k

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materialow,

c. prawidtowos¢ zamontowania plyt 1 ich wykonczenia na stykach, narozach 1 obrzezach,

d. wichrowato$¢ powierzchni.

Powierzchnie plyt G-K powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozen
zawartych w dokumentacji. Krawegdzie przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni 1 krawedzi suchych tynkow nalezy
przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do
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siebie kierunkach) taty kontrolnej o dlugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomigdzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia
do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od plasz- Powierzchni 1 krawedzi od kierunku Przecinajacych sig¢
czyzny 1 krawedzi od plaszczyzn od kata w
linii prostej pionowego poziomego dokumentacji

Nie wicksze niz 1,5 mm i ogélem

. .. . e . Nie wieksze niz 2 mm i
Nie wigksza niz2 mmiw | nie wigcej niz 3 mm w pomiesz-

ogotem nie wigkszej niz 3

liczbie nie wigkszej niz 2 czeniach do 3,5 m wysokosci mm na cale: owierzehni Nie wigksza niz 2 mm na
szt na catej dtugosci taty oraz nie wigcej niz 4 mm w po- 0QTAnIczo rJl ep Scianami dhugosci taty kontrolnej 2 m
kontrolnej 2 m mieszczeniach powyzej 3,5 m g J S ’
wysokosci belkami itp.

8.2.1. Odbior robot zwigzanych z murowaniem $cian dzialowych
Wszystkie roboty murarskie podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Odbidr robot murarskich powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robdt murarskich powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
¢) zaswiadczenia o jakosci materiatow 1 wyroboéw dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,
e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyroboéw wraz z ich aprobatg techniczng ITB.

- PN-B-79405 Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.

- PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

- PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

- PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

- PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samo gwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem
krzyzowym - - PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

- PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtlasnosci mechaniczne czeg$ci zlacznych ze stali
nierdzewnych, odpornych

- PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

- PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07
ROBOTY MURARSKIE
CPV 45262522-6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem robdt murarskich, dla projektu p.t.
,Rozbudowa, przebudowa 1 nadbudowa czegsci istniejgcego budynku Gminnego Osrodka Kultury.
Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa czgéci istniejacego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowe;j”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t jak w p.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
pracami murarskimi, zamurowaniem otwordéw, bruzd w $cianach i1 $ciankach dzialowych oraz
przebudowa $cian.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt 1.5
2. MATERIALY
2.1. Woda zarobowa PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wodd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.
2.2. Materialy konstrukcyjne Scian
- bloczki z betonu komorkowego gr. 24,0cm
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:
cement: ciasto wapienne: piasek
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1:1:6

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:1:6

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:0,3:4

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:0,3:4

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg 1
jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna 1 zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu 1 wapna.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet bedacy wlasnosciag wykonawcy lub
wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony srodowiska i1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow umowy,
lub grozace zdrowiu zostang przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane i1 nie dopuszczone do
robot.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Transport materialdw dowolnymi $rodkami transportu kotowego. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6dt podano w OST pkt 5.
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5.2. Wymagania szczegolowe

Wymagania ogodlne:

a) Prace murowe S$cian nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego
wigzania 1 grubo$ci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnos$ci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokow 1 otworow.

b) Prace murowe $cian nalezy wznosi¢ mozliwie rOwnomiernie na catej ich dlugosci. W
miejscu potaczenia muréw wykonanych niejednocze$nie nalezy stosowal strzepia zazebione
koncowe.

¢) Bloczki z betonu komoérkowego ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od
kurzu.

e) Prace murowe $cian powinny by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt 6.
6.2 Kontrola jakoSci robot
6.1. Bloczki z betonu komérkowego

Przy odbiorze bloczkéw z betonu komoérkowego nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnos$ci klasy oznaczonej na bloczkach, z zamdéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu bloczkow i cegiet,

- liczby szczerb i pgknig¢,

- odpornos$ci na uderzenia,

6.2. Zaprawy.
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke
1 konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materialow
1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchylki wymiarow dla murow przyjmowac wg ponizszej tabeli.

Dopuszczalne odchytki w mm

LP Rodzaj odchytek i - :
Mury spoinowane Mury niespoinowane

1 |Zwichrowania i skrzywienia:

- na 1 metrze dlugosci 3 6

- na catej powierzchni 10 20

2 |Odchylenia od pionu

- na wysokosci 1 m 3 6
- na wys. kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30
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3 |Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

- na 1 m dhugosci 1 2
- na catej dtugosci 15 30
4 | Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
-na 1 m dhugosci 1 2
- na catej dlugosci 10 20
5 | Odchylenia wymiaréw otwordw w $wietle o
wymiarach:
do 100 cm
szerokos$¢ +6,-3 +6,-3
wysokos¢ +15,-10 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos$¢ +10,-5 +10,-5
wysokosé +15,-10 +15,-10

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowg

Jednostka obmiarowg jest m’ i m? wykonanego muru. Lub ilo$¢ bloczkow (szt.)
wykorzystanych do budowy muru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot

Wszystkie roboty murarskie podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Odbidr robot murarskich powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw 1 innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murarskich powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakos$ci materiatow 1 wyroboéw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatow 1 wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe.
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9. PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania 1 kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

39



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08
TYNKOWANIE
CPV 45410000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem prac tynkarskich, dla projektu p.t.
,Rozbudowa, przebudowa 1 nadbudowa czegsci istniejgcego budynku Gminnego Osrodka Kultury.

Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa czgéci istniejacego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowe;j”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem tynkéw uzupetniajacych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okres$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania szczegélowe

Do wykonania robot tynkarskich przewiduje si¢ zastosowanie nastepujacych materiatow:

- Zaprawa cementowo — wapienna

— piasek odpowiadajacy wymaganiom normowym (bez domieszek organicznych, do warstwy
spodniej gruboziarnisty, do warstw wierzchnich $rednio i1 drobnoziarnisty)

- Zaprawa wapienna

- Woda zarobowa

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
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3.2. Sprzet

Do wykonania robot tynkarskich przewiduje si¢ wykorzystanie nast¢gpujacego sprzetu:

- Betoniarka wolnospadowa elektryczna

- Wyciag jednomasztowy

- Laty tynkarskie, kielnie, pace drewniane, styropianowe, filcowe

- Drabiny,

- Rusztowania,

- Drobny sprzet elektryczny.

Sprzet stosowany do robot tynkarskich powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Transport materiatow dowolnymi $rodkami transportu kotowego. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania tynkow

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST pkt 5.
5.2. Wykonanie tynkow

Przed przystgpieniem do robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe 1 okienne.

- Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, Zze w ciagu
doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej O°C. Dopuszcza si¢ wykonywanie tynkoéw w nizszych
temperaturach przy zastosowaniu srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z wytycznymi ITB

- W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonywane tynki cementowo-wapienne w czasie
wigzania i twardnienia tj. okoto 1 tygodnia nalezy zwilza¢ woda

- Przygotowanie podioza murowego polega na pozostawieniu nie zapetnionych zaprawa spoin
na gleboko§¢ 10-15mm od lica muru bezposrednio przed tynkowaniem podioze oczysci¢ z
kurzu,usung¢ plamy np. z rdzy i substancji thustych, a nadmierni suchg powierzchnie zwilzy¢ woda

- Tynk dwuwarstwowy powinien sktada¢ si¢ z obrzutki i narzutu rodzaj obrzutki uzalezniony
jest od

podtoza. Narzut powinien by¢ wyroéwnany i zatarty jednolicie na gtadko

- Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke

- Obrzutke¢ na podtozach ceramicznych nalezy wykona¢ z zaprawy cementowej 1;1 o
konsystencji odpowiadajacej 10-12cm zaglebienia stozka pomiarowego o grubosci 3-4mm

- Narzut wierzchni nalezy nanosi¢ po zwigzaniu obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas wyrownywania nalezy warstwe wierzchnig narzutu dociska¢ paca przesuwang stale w
jednym kierunku.

- Na narzut stosowaé zaprawe¢ cementowo-wapienna 1:2;10. Zaprawa powinna mied
konsystencje odpowiadajaca 7-10cm zaglebienia Stozka pomiarowo. Na zakonczenie pracy
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tynkarskiej zaciera¢ narzut w zalezno$ci od rodzaju przeznaczenia pomieszczenia packa drewniang
lub filcowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w OST pkt 6.
6.2 Kontrola jako$ci wykonanego tynku:

Poszczegolne etapy wykonania tynkéw powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez nadzor
Inwestorski.

Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy

Kontrola powinna obejmowac:

- Kontrole uksztaltowania powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng

- Kontrola jakos$ci zaprawy cementowo-wapienne;j

- Kontrola jako$ci wykonanych robot tynkarskich

- Kontrola poprawnosci wykonanych prac zgodnie z dokumentacja Projektow3.

Materiaty przeznaczone do wbudowania musza posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatow

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m* wykonanego tynku.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot

Bezposrednio przed przystgpieniem do prac tynkarskich nalezy odebra¢ przygotowanie
podtoza.

Zasady odbioru tynkow

- Sprawdzenie uksztattowania powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng

- Dopuszczalne odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej (dla tynku kat II1 ) nie wigksze niz 3mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci 2
metrowej taty kontrolnej

- nie wigksze niz 2mm na Im, ale nie wigksze niz 4mm w pomieszczeniach do 3.5m
wysokosci i 6mm w pomieszczeniach > 3.5m wysokosci

- Odchylenie przecinajacych si¢ plaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie
wieksze niz 3mm na Im
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- Nie dopuszcza si¢ zadnych wypryskow i specznien na powierzchni tynku ani trwatych
sladow zaciekow

- Nie dopuszcza si¢ peknig¢ powierzchni tynkow

- Nie dopuszcza si¢ wykwitow w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztworow soli przenikajacych z podloza

- Nie dopuszcza si¢ odstawania, odparzen 1 pgcherzy powstatych na skutek niedostatecznej
przyczepnos$ci tynku do podtoza

Poszczegolne etapy robot tynkarskich powinny by¢ odebranie 1 zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgloszeniu ich przez
Wykonawce Robot do odbioru. Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru

Jezeli wszystkie badania daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢
za nie zgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i Dokumentacja Projektowa i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
Zmiany 1 B1 11-12/72 poz139

- PN-72/8841-18 Roboty tynkowe. Tynki pocienione z zapraw plastycznych, Wymagania w
zakresie wykonania i badania przy odbiorze

- Warunki techniczne wykonania i1 odbioru robdt budowlano-montazowych. Roboty
ogolnobudowlane (aktualnie obowigzujace)

- Przepisy bhp przy robotach dotyczacych wykonywania tynkow wewnetrznych

- Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09
ROBOTY IZOLACYJNE
CPV 45320000-6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem izolacji, dla projektu p.t. ,,Rozbudowa,
przebudowa i nadbudowa czesci istniejagcego budynku Gminnego Osrodka Kultury.

Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa czgéci istniejacego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowe;j”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t jak w p.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem izolacji przeciwwilgociowej, hydroizolacji i izolacji cieplno-wyghuszajacej Scianek G-
K.

Zakres prac izolacyjnych:

—izolacja przeciwwilgociowa posadzek

—hydroizolacje

—izolacja wygluszajaca Scianek dziatowych

—izolacja przeciwwiatrowa dachu

1.4. Okres$lenia podstawowe

Stosowane okres$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach ITB dopuszczajacych dany
material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych 1 swiadectwach ITB. Nie wolno dopusci¢ do uszkodzenia
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powierzchni materialow izolacyjnych, wykorzystywanych na budowie, gdyz wplynie to
niekorzystnie na szczelno$¢ projektowanych izolacji.

2.2. Materialy do izolacji

— Masa bitumiczna, Dysperbit

— Folia izolacyjna PVC

— Folia w ptynie

— papa podktadowa i termozgrzewalna
— folia wiatroizolacyjna

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania izolacji

Roboty izolacyjne:

- watki

- szpachelki 1 pedzle

- pity do cigcia

- noze

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robodt, zarowno w miejscu tych robdt, jak tez
przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu i zatadunku materiatow.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport materialow

Transport materiatow $rodkami transportu kotowego. Przewozony tadunek zabezpieczy¢
przed spadaniem 1 przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST pkt 5.
5.2 Izolacja przeciwwilgociowa posadzek i §cian

Przed przystapieniem do wykonanie izolacji przeciwwilgociowej sprawdzi¢ powierzchni¢ na
ktora izolacja bedzie nanoszona. Powierzchnia powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

Warstwa izolacyjna powinna by¢ nakladana starannie. Nie dopuszcza si¢ pozostawiania
przerw i1 ubytkow, ktore moga spowodowaé przerwanie ciggtosci izolacji.

Izolacje przeciwwilgociowe wykona¢ folig w plynie poprzez naktadanie pgdzlem lub pacg w
zalezno$ci od technologii producenta. Na $cianach wykona¢ izolacje do wysokosci oktadziny
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ceramicznej. Izolacje winny by¢ wykonane w calo$ci z zachowaniem nalezytej starannosci.
Niedopuszczalne jest wykonanie izolacji, ktora bedzie przeciekac.

5.3 Izolacja przeciwwiatrowa dachu

Wiatroizolacje nalezy mocowaé do wierzchniej warstwy krokwi. Przed przystapieniem do
wykonania izolacji przeciwwiatrowej, nalezy sprawdzi¢ czy nie ma ostrych elementdw wystajacych
z powierzchni krokwi. Niedopuszczalne jest uszkodzenie powierzchni wiatroizolacji, poza
punktami mocowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w OST pkt 6.

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem. Materialy izolacyjne dostarczone na budowg¢ bez dokumentow
potwierdzajacych przez producenta ich jakosci nie moga by¢ dopuszczone do stosowania. Odbiodr
materiatlow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowsa
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu o jakosci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza si¢
stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktorych wlasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym)

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m* wykonanej izolacji, lub mb danego materiatu izolacyjnego (np.
folii czy papy).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST pkt 8.

Odbior robot izolacyjnych odbywa si¢ w dwoch etapach:

— odbiory czg$ciowe,

— odbior koncowy.

Odbiory czg$ciowe (migdzyfazowe) polegaja na kontroli;

— jakos$ci materialow

— ocena ich jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja techniczna,

— podktadu pod izolacje - sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci, poprawnosci
zagruntowania,
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— kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych) - obejmuje sprawdzenie
ciggtosci warstwy, rownosci, sklejen i zaktadow,

— uszczelnienia 1 obrobienia miejsc wrazliwych na przecieki,

Odbidr ostateczny polega na sprawdzeniu cigglosci izolacji i jej zgodno$ci z projektem i
stwierdzeniu wystepowania ewentualnych uszkodzen, Roboty podlegaja zasadom odbioru robot
zanikajacych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobéw wraz z ich aprobatg techniczng ITB.

- PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

- ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

- PN-EN ISO 6946 -,,0por cieplny 1 wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.”

- PN-EN 14891:2012 ,,Wyroby nieprzepuszczajace wody stosowane w postaci ciektej pod
plytki ceramiczne mocowane klejami. Wymagania, metody badan, ocena zgodnosci, klasyfikacja 1
oznaczenie”
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10
KEADZENIE I WYKLADANIE PODLOG
CPV 45432100-5

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem prac okladzinowych i podtogowych, dla
projektu p.t. ,,Rozbudowa, przebudowa i1 nadbudowa czesci istniejacego budynku Gminnego
Osrodka Kultury.

Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa czesci istniejgcego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowej”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
uktadaniem nawierzchni posadzek 1 podtog.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt 1.5
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i1 Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania szczegolowe

Kompozycje klejace musza odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 Iub odpowiednich
aprobat technicznych. Natomiast plytki ceramiczne - wymaganiom normy: PN-EN 14411:200 lub
odpowiednim aprobatom technicznym.

Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopia certyfikatu lub deklaracji
zgodno$ci, stwierdzajacej zgodno$¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w
normach 1 aprobatach technicznych. Material dostarczony bez tych dokumentéw nie moze by¢
stosowany.
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2.2 Parter

W pomieszczeniach budynku zaprojektowano podtogi z ptytek gresowych, rektyfikowanych.
Parametry techniczne:

- gres matowy;

- antyposlizgowos¢ - min.R11;

- nasigkliwo$¢ — nienasigkliwy E<=3%;

- rozmiar ptytki —30x30 cm;

- klasa $cieralnosci — PEI 1V;

- odporno$¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych oraz na zaplamienia — klasa min 3;

- twardos¢ w skali Mohsa — min §;

Fuga antybakteryjna.

2.3 Poddasze
Na poddaszu nieuzytkowym jako gotowa warstwe wykonczenia podiogi bedzie stanowié

posadzka betonowa. gr. 5,0cm.
2.4 Warstwa wyrownawcza

Pod oktadziny z wyktadzin wykona¢ warstwe wyrownujaca z zaprawy samopoziomujace;j.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet bedacy wiasnoscig wykonawcey lub
wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow umowy,
lub grozace zdrowiu zostang przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone do
robot.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.

4.2. Transport

Transport materiatow dowolnymi $rodkami transportu kotowego. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania okladzin

Ogolne zasady wykonania rob6dt podano w OST pkt 5.
5.2. Podloza pod okladziny posadzkowe

Istniejace podtoze pod oktadziny z ptytek stanowi wylewka cementowa.

Powierzchnia podktadu powinna by¢, bez rakoéw, pegknie¢ 1 ubytkow, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami i §rodkami anty
adhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny, w dowolnym miejscu
podktadu, nie moze przekracza¢ 5 mm na calej dlugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

5.3. Wykonanie posadzek z plytek ceramicznych

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiardw, gatunkow i
odcieni oraz wyznaczy¢ linie, od ktorej uktadane beda ptytki.

Nastepnie przygotowuje si¢ kompozycje klejaca zgodnie z instrukcja producenta. Nalezy
rozprowadzi¢ ja po podtozu paca zabkowana, ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja
powinna by¢ natozona réwnomiernie 1 pokrywac cata powierzchnie podioza. Powierzchnia z
nalozong warstwg kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie wyktadzin w ciggu 10
minut.

Po nalozeniu kompozycji klejacej ptytki uklada si¢ od wyznaczonej linii. Nakladajac plytke,
nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (ok. 1 -s- 2 cm), pozostawi¢ w zadanej pozycji 1 docisng¢ tak,
aby warstwa kleju pod ptytka miala grubos$¢ 6-5-8 mm. Przesuniecie nie moze powodowac
zgarniania kompozycji klejacej. W celu doktadnego umocowania plytki i utrzymania oczekiwane;j
szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu wyktadziny
nalezy usuna¢ nadmiar kompozycji klejacej ze spoin miedzy ptytkami.

Zaleca sig¢, aby szerokos$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dlugosci boku:

- do 100 mm okoto 2 mm,

- od 100 mm do 200 mm okoto 3 mm,

- od 200 mm do 600 mm okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm okoto 5 - 20 mm.

Po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe 1 wypeti¢ spoiny zaprawa do
fugowania na menisk wklesty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt 6.
6.2 Kontrola powinna obejmowac:

a) zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczng, poréwnujac ptytki z projektem przez
ogledziny i1 pomiary (w tym wielko$¢ 1 kierunek spadkow, miejsca osadzenia wpustow itp.),

b) stan podtozy na podstawie protokotéw badan mi¢dzyoperacyjnych,

c) jako$¢ materiatow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedlozonych przez dostawcow,

d) prawidlowo$¢ wykonania oktadzin przez sprawdzenie:

- przyczepnosci oktadzin, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawa¢ ghichego
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odgtosu,

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tata o dtugosci 2 m (odchylenie to nie powinno by¢
wigksze niz 3 mm na catej dtugosci taty),

- prawidtowosci przebiegu 1 wypetnienia spoin tata z doktadnoscig do 1 mm,

- grubosci warstwy kompozycji klejacej pod plytke, ktora nie powinna przekracza¢ grubosci
okreslonej przez producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m* utozonej oktadziny podtogowe;.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.
8.2 Odbioér robot

Odbidr gotowych oktadzin podtogowych nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania
z zamdéwieniem, ktorego przedmiot okre$laja projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna
wykonania 1 odbioru robot. W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uznaé, ze warunki
techniczne wykonania i odbioru rob6t powinny by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w
niniejszych wytycznych.

Zgodno$¢ wykonania oktadzin i podtdg stwierdza si¢ na podstawie pordwnania wynikow
badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami.

Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, oktadzina lub poditoga nie powinna zostaé

przyjeta.
9. PRZEPISY ZWIAZANE

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobow wraz z ich aprobatg techniczng ITB.

- PN-EN 2004:2002 Kleje do ptytek. Definicje 1 wymagania techniczne

- PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych 1
lastrykowych Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

- PN-EN 14411:2005 - Plytki i plyty ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11
WYKELADANIE SCIAN
CPV 45432210-9

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin $ciennych dla projektu p.t.
,Rozbudowa, przebudowa 1 nadbudowa czegsci istniejgcego budynku Gminnego Osrodka Kultury.

Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa czgéci istniejacego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowe;j”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace
na celu wykonanie oktadzin $ciennych.

W zakres tych robdt wchodza:

- Oktadziny $cian Glazura

- wykonczenie $cian gladzig gipsowa 1 farbami akrylowymi

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt 1.5
2. MATERIALY
2.1. Wymagania szczegolowe

Kompozycje klejace musza odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 Iub odpowiednich
aprobat technicznych. Natomiast ptytki ceramiczne - wymaganiom normy: PN-EN 14411:2005 lub
odpowiednim aprobatom technicznym.

Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopia certyfikatu lub deklaracji
zgodno$ci, stwierdzajacej zgodno$¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w
normach 1 aprobatach technicznych. Material dostarczony bez tych dokumentéw nie moze by¢
stosowany.
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2.2 Plytki ceramiczne glazurowane

W pomieszczeniach sanitarnych wykona¢ glazurg ceramiczng z plytek.
Parametry techniczne glazury:
Parametry techniczne:
- glazura matowa;
- nasigkliwo$¢ — nienasigkliwy E<=3%;
- rozmiar ptytki — 30 x 30 cm;
- klasa $cieralnosci — PEI 1V;
- odporno$¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych oraz na zaplamienia — klasa min 3;
- twardo$¢ w skali Mohsa — min 8;

Fuga gr <= 3mm, antybakteryjna.
2.3 Lustra

W pomieszczeniach sanitarnych nad umywalkami w powierzchni glazury zamontowaé lustra
bezpieczne 70x70 cm.

2.4 Gladz gipsowa
Materialy niezbedne do wykonczenia Scian:

- woda do wykonania zaczynu gipsowego,

- §rodek do gruntowania podlozy (ze swiadectwem dopuszczenia wyrobu do stosowania w
budownictwie),

- narozniki aluminiowe perforowane (25x25 mm) do zabezpieczenia narozy zewngtrznych,
- siatka z witdkna szklanego (5x5 mm).

Powierzchnie $cian, ktore nie bedg oktadane ptytkami ceramicznymi, bedg szpachlowane
gladzig gipsowa.
Zgodnie z wymaganiami normy europejskiej PN-EN 13279-1 ,,Spoiwa gipsowe 1 tynki gipsowe.
Cze$¢ 1: Definicje 1 wymagania” gtadz gipsowa z uwagi na zawarto$¢ gipsu nalezy zaliczy¢ do
tynkéw cienkowarstwowych: C6 w przypadku udzialu spoiwa gipsowego > 50%, lub do tynkow
gipsowych B2 przy zawartosci < 50% spoiwa gipsowego.

Warunki przystgpienia do wykonywania rob6t - wymagania ogoélne:

do prowadzenia robdt mozna przystapi¢ w pomieszczeniach, w ktorych zostaty zakonczone prace
instalacyjne, wbudowano okna i1 drzwi, oraz tam, gdzie wykonane zostaly podloza pod gladzie.
Okna, drzwi i inne elementy, ktore nie beda tynkowane, nalezy zabezpieczy¢ folig lub innymi
materiatami ochronnymi. Dotyczy to takze gniazdek elektrycznych;

temperatura w pomieszczeniach powinna wynosi¢ min. +5°C przez okres co najmniej jednej doby
od wykonania gtadzi;

do wykonania gladzi nalezy przystapi¢ nie wczesniej niz po 4 tyg. od czasu wykonania $cian i
stropow przy korzystnych warunkach (np. latem), natomiast w warunkach niekorzystnych (np. przy
wysokiej wilgotnosci powietrza, ochtodzeniu) — najwczesniej po 8 tyg.

Ze wzgledu na to, ze stosowanie gtadzi gipsowych jest ekonomiczne przy nieznacznej ich grubosci,
zaleca si¢ wykonywanie ich na powierzchniach réwnych, bez wiekszych zwichrowan i krzywizn.
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Podloza murowane z cegiet, bloczkéw 1 pustakow powinny mie¢ spoiny catkowicie wypetnione
zaprawg. Odchylenie od dwumetrowej taty przylozonej w dowolnym kierunku nie powinno by¢
wieksze niz 3 mm.

Taki stopien réwnosci moga w praktyce zapewni¢ wielkowymiarowe elementy prefabrykowane,
$ciany monolityczne wykonane w deskowaniach przestawnych lub §lizgowych oraz starannie
wykonane, na petne spoiny lub klejone z bloczkéw mury.

Wilgotno$¢ podtoza, na ktorym ma by¢ nanoszona gtadZ gipsowa, nie moze przekraczac¢ 2—3%.

Podloze powinno by¢ state (mocne), suche, czyste, bez brudu i thuszczu. Stare odstajace warstwy i
obsypujace si¢ tynki nalezy usung¢. Wszelkiego rodzaju nieprawidlowosci wykonania, jak ubytki,
wybrzuszenia i wypuklosci, trzeba usunaé. Ubytki i dziury nalezy wypehi¢ zaprawa cementowg w
proporcji 1:3 (cement:piasek) lub zaprawa gipsowa wykonang z kleju gipsowego. W przypadku
uzycia zaprawy cementowej naprawy nalezy dokona¢ na 3 dni przed wykonaniem gladzi i
zagruntowac srodkiem gruntujgcym.

Powierzchnie zattuszczone nalezy zmy¢ wodg z dodatkiem detergentdéw, a nastepnie czysta woda.
Odslonigte czgsci metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozyjnym dziataniem gipsu.
Zabezpieczenia te mozna wykona¢ przez nalozenie powlok malarskich, owinig¢cie foliami z
tworzyw sztucznych lub, w przypadku przeprowadzenia przez $ciany rur gazowych, CO i
wodociggowych, zastosowanie tulejek ochronnych z PCW.

Przy wykonywaniu zabezpieczen zaleca si¢ korzystanie z instrukcji wydanej przez Instytut Techniki
Budowlanej pt. ,,Wytyczne zabezpieczania elementéw stalowych w budownictwie przed
korozyjnym dziataniem gipsu”.

Wszystkie gniazda elektryczne nalezy zabezpieczy¢ specjalnymi zatyczkami plastikowymi lub
papierami.

W przypadku wystgpowania na ptaszczyznie lub w narozach potaczen dwoch materiatlow, np. cegly
1 betonu, lub stropdw wykonywanych z plyt prefabrykowanych, nalezy na tych potaczeniach
przyklei¢ zaprawg gipsowa pasek z siatki nylonowej o oczkach 5x5 mm 1 szerokosci 30 cm.
Narozniki aluminiowe nalezy osadza¢ na kleju gipsowym lub gipsie szpachlowym.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania okladzin Sciennych

Roboty moga by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

3.3. Sprzet do wykonania gladzi gipsowej

e typowe rusztowania rurowe,

e typowe stoliki tynkarskie,

e pojemnik gumowy lub wiadro z migkkiego tworzywa sztucznego do sporzadzenia zaczynu
gipsowego,

e mieszadto do mieszania zaczynu gipsowego,
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wiertarka do zamocowania mieszadla,
dtuga paca nierdzewna (130x400 mm),
krotka paca nierdzewna (130x280 mm),
duza kielnia,

mata kielnia do naktadania zaprawy,
katownik do tynkow,

poziomica aluminiowa,

fata aluminiowa prostokatna (2,5 m),
fata aluminiowa trapezowa (2,5 m),
male szpachelki,

przyrzad do szlifowania,

pedzel tawkowiec,

milotek murarski,

przymiar sktadany (2 m),

cyklina z blachy stalowe;j,

szczotka druciana.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport zbrojenia

Materialy do wykonania okladzin $ciennych powinny by¢ przewozone odpowiednimi
srodkami transportu zeby unikng¢ trwalych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST pkt 5.
5.2. Podloza pod okladziny

Powierzchni¢ pod oktadziny z plytek ceramicznych stanowig ptyt G-K 1 tynk. Powierzchnia
pod oktadziny ceramiczne powinna by¢ rowna, pozbawiona ubytkow, taczenia ptyt powinny by¢
zaszpachlowane, zabezpieczone taSmami zbrojacymi zabezpieczajacymi przed peknigciami.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny, w dowolnym miejscu
podktadu, nie moze przekracza¢ 5 mm na calej dlugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

5.3. Wykonanie okladzin ceramicznych

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiardw, gatunkow i
odcieni oraz wyznaczy¢ linie, od ktorej uktadane beda ptytki.

Nastepnie przygotowuje si¢ kompozycje klejaca zgodnie z instrukcja producenta. Nalezy
rozprowadzi¢ ja po podtozu paca zabkowana, ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja
powinna by¢ natozona réwnomiernie 1 pokrywac cata powierzchnie podioza. Powierzchnia z
nalozong warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadzin w ciggu 10 minut.

Po natozeniu kompozycji klejacej ptytki uktada si¢ od wyznaczonej linii. Naktadajac plytke,
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nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (ok. I - 2 cm), pozostawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ tak,
aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubos$¢ 6-8 mm. Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania
kompozycji klejacej. W celu dokladnego umocowania plytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci
spoiny nalezy stosowa¢ wkiladki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢
nadmiar kompozycji klejacej ze spoin miedzy ptytkami.

Po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i1 wypeti¢ spoiny zaprawa do
fugowania na menisk wklesty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci okladzin ceramicznych

Wszystkie materialy musza spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej 1 wytycznych
producenta. Kazda partia materialdw dostarczona na budowg¢ musi posiadaé certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢ wihasnosci technicznych z okreslonymi w normach 1
aprobatach.

Badania oktadzin $ciennych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene
wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa (przez oglgdziny i pomiary)

— stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

— jako$ci zastosowanych materialow 1 wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcow

Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

— przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé gluchego
dzwigku.

— odchylenia krawedzi od kierunku poziomego 1 pionowego, przy uzyciu taty o dlugosci 2 m
( nie powinno przekracza¢ 2 mm na di. taty 2 m),

— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tata o dtugosci 2m ( nie powinno wigksze niz 2mm
na catej dt. laty),

— prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do Imm.

— grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

6.3 Kontrola jakoSci gladzi gipsowej

Sprawdzeniu podlega:
e przygotowanie podtozy,
rodzaj zastosowanych materiatow,
grubos¢ gladzi,
przyczepno$¢ gtadzi do podtoza,
wystepowanie wad i1 uszkodzen powierzchni,
prawidtowo$¢ wykonania powierzchni 1 krawedzi.

56



Powierzchnia wykonanej gtadzi powinna by¢ rowna, bez wyraznych $ladow laczenia oraz powinna
mie¢ jednolita powierzchni¢. Niedopuszczalne sg nastepujace wady 1 uszkodzenia na powierzchni
gladzi gipsowe;:

przeswity podtoza,

rdzawe wykwity (wynikajace z kontaktu niezabezpieczonej stali z gipsem),
plamy, smugi i zacieki,

wypryski 1 specznienia,

pekniecia,

miejscowe, wieksze od dopuszczalnych nierdéwnosci powierzchni gtadzi, a w szczegdlnosci:-
odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny 1 odchylenie krawedzi od linii prostej nie wigksze
niz 2 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 na catej dtlugosci taty kontrolnej (2 m),

- odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 1,5 mm na 1 m i
ogotem nie wigcej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci,

- odchylenia powierzchni 1 krawedzi od kierunku poziomego nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem
nie wiecej niz 3 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.),
- odchyleni

a przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego nie wigksze niz 2 mm na 1 m.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m* wykonanej oktadziny $ciennej.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior okladzin ceramicznych

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daly
pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z plytek ceramicznych
nie powinna by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:

—oktadzing poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

—jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i1 trwalosSci
okladziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robot,

— w przypadku gdy nie s3 mozliwe powyzsze rozwigzania, usungé¢ okladzine i ponownie
wykonac.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobéw wraz z ich aprobatg techniczng ITB.
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- PN-EN 2004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

- PN-75/B-10121 Okltadziny z ptytek $Sciennych ceramicznych. Wymagania 1 badania przy
odbiorze.

- PN-EN 14411:2005 - Ptytki 1 ptyty ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, charakterystyki 1
znakowanie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13
ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442100-8

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem prac malarskich, dla projektu p.t.
,Rozbudowa, przebudowa 1 nadbudowa czegsci istniejgcego budynku Gminnego Osrodka Kultury.

Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa czgéci istniejacego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowe;j”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem prac malarskich.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okres$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania szczegélowe
Do wykonania robdt malarskich przewiduje si¢ zastosowanie nastepujacych materiatlow:
- Farby lateksowe
- Materiaty gruntujace
- Szpachlowki
- Srodki czyszczace
- Farby podktadowe

2.2. Powloki malarskie

Farba lateksowa do $cian i sufitéw na bazie zywicy akrylowej, pétmatowa.
Farba akrylowa do widocznych elementow instalacji c.o. 1 parapetow
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet

Do wykonania robot zwigzanych z wykonaniem robot malarskich przewiduje si¢
wykorzystanie nastepujacego sprzetu:

- Walki malarskie, pedzle, szpachelki, drabiny, rusztowania, pojemniki na farby, pace,
grzebienie itp.

- Wyciag jednomasztowy

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Transport materiatow dowolnymi $rodkami transportu kotowego. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania prac malarskich

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST pkt 5.
5.2. Wykonanie prac malarskich

Zakres wykonywania robot objetych SST

- Przygotowanie podtoza

- Gruntowanie podioza

- Dwukrotne malowanie

Roboty malarskie wykona¢ na podtozach odpowiednio przygotowanych

- Przed przystapieniem do malowania wyréwnaé i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczona do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie szlifowanie 1 gruntowanie. Do robot
malarskich przystapi¢ dopiero po wyschnigciu tynkdw i1 miejsc naprawianych

- Wilgotnos$¢ powierzchni tynkowych pod malowanie — dla farby emulsyjnej nie wigksza niz
4% dla olejnej 3% dla wapiennej 6%

- Pierwsze malowanie wewnatrz budynku wykona¢ dopiero po catkowitym ukonczeniu robot
budowlanych i instalacyjnych, wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe, dopasowaniu
oku¢ 1 wyregulowaniu stolarki oraz §lusarki okiennej i drzwiowej

- Drugie malowanie wykona¢ po osadzeniu ,,biatego montazu” po ulozeniu posadzek po
oszkleniu.

- Roboty malarskie nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C

- W czasie wykonywania robot malarskich nalezy dokonywac¢ kontroli miedzyfazowych

- Powtoki wykonane z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkoéw
myjacych 1 dezynfekcyjnych odporne na tarcie na sucho i na szorowanie
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt 6.
6.2 Kontrola jakosci:

Poszczegdlne etapy wykonania prac malarskich i oktadzinowych powinny by¢ odebrane i
zaakceptowane przez nadzor Inwestorski.

Kontrola powinna obejmowac:

- Jako$¢ przygotowania podtozy

- Jako$¢ uzytych materiatow

- Jako$¢ wykonanych wymalowan i1 oktadzin.

- Kontrola poprawno$ci wykonanych prac zgodnie z dokumentacja Projektowa

Materialy przeznaczone do wykonania prac muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz byc¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatow.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m* pomalowanej powierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot

Bezposrednio przed przystapieniem do prac malarskich i1 oktadzinowych nalezy odebraé
przygotowanie podloza Poszczegdlne etapy robdt malarskich 1 okladzinowych powinny by¢
odebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru,
po zgloszeniu ich przez Wykonawce Robdt do odbioru. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w
czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robdt. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru

Jezeli wszystkie badania daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢
za nie zgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i Dokumentacja Projektowa i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobow wraz z ich aprobatg techniczng ITB.
- PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami 1 emaliami na spoiwach
bezwonnych
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- PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi

- Warunki techniczne wykonania i1 odbioru robdt budowlano-montazowych. Roboty
ogolnobudowlane (aktualnie obowigzujace)

- Przepisy bhp przy robotach dotyczacych wykonywania prac malarskich
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.14
ROBOTY ELEWACYJNE
CPV 45443000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem robdt elewacyjnych, dla projektu p.t.
,Rozbudowa, przebudowa 1 nadbudowa czegsci istniejgcego budynku Gminnego Osrodka Kultury.

Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa czgéci istniejacego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowe;j”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majacych na celu wykonanie docieplenia
elewacji budynku.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

Podloze — powierzchnia nowej lub istniejgcej Sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym,
pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podtoze lub warstwe zbrojong, celem regulacji
(wyrownania, redukcji) nasigkliwos$ci lub zwigkszenia przyczepnosci.

Zaprawa (masa) klejaca — material systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do
podioza.

Warstwa zbrojona — okre$lona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni
materialu do izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwigkszy wplyw na
wlasciwos$ci mechaniczne systemu.

Siatki z wlokna szklanego — okreslone tkaniny systemu skladajace si¢ z przedzy z ciagltych
wiokien szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie
alkaliow.

Zbrojenie — okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwigkszenia
jej wytrzymatos$ci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wiokien szklanych lub siatki
metalowe.

Warstwa wykonczeniowa — okreslony material mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny
systemu, tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potaczeniu z warstwa
zbrojong stanowi zabezpieczenie przed oddzialywaniem warunkoéw atmosferycznych; nadaje
rowniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupelniajace — listwy (profile) cokotowe (startowe), profile
no$ne,katowniki narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne,
podokienniki.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt 1.5
2. MATERIALY

Wszystkie materialy do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1. Materialy elewacyjne

Wszystkie materialy do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

- Srodek gruntujacy — material wodorozcienczalny stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu
podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni
warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;j.

- Plyty styropianowe — materialy do izolacji termicznej $cian, grubosci zgodnie z projektem
technicznym.

- Zaprawa (masa) klejagca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda material (na bazie
cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony
wtoknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza, zréznicowany zaleznie od
rodzaju izolacji (styropian, welna mineralna). Wybdr zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci
wyrobu. W niektorych systemach zaprawa klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy
zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 =1 cm.

- Siatka zbrojaca — siatka z wlokna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o
gramaturze min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojaca.

- Zaprawy (masy) tynkarskie,okladziny - cienkowarstwowy tynk strukturalny na bazie zywicy
silikonowej 1 tynk kamyczkowy zywiczny.

- Elementy uzupekniajace (akcesoria systemowe):

— narozniki ochronne — elementy: z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i
aluminiowe] (z ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi
(naroznikow budynkow, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— sztukateria prefabrykowana — gzymsy podokienne 1 miedzy kondygnacyjne, obramienia
okien

— obrébki blacharskie gzymséw i1 podokienniki z blachy stalowej lakierowanej

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST pkt 3.
3.2 Sprzet

Do prowadzenia robot na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do robét elewacyjnych,

Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejoéw budowlanych,

Do transportu i przechowywania materiatow — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystencji past,

Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzgdzia do nakladania recznego (pace,
kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy
mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na
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materiaty,

Do ksztattowania powierzchni tynkow — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni,

Pozostaly sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport materialow

Wyroby do robot elewacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i1 innymi.

Zatadunek 1 wytadunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢
sprzgtem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widlowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek 1 wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje si¢ rgcznie.

Reczny zaladunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprze¢tu i narz¢dzi
pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, weiggniki, wozki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST pkt 5.
5.2.Wykonanie systemu ocieplen

Roboty nalezy wykonywa¢ przy spelnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak
opadow, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowan oslon, zabezpieczajacych przed oddziatywaniem opadéw
atmosferycznych, promieniowania slonecznego i wiatru. Niektore systemy zawieraja odmiany
materiatéw, umozliwiajace wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnos$ci powietrza i
obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow). Te szczegdlne warunki danego systemu
docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegdtowe;.

- Gruntowanie podtoza

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ §rodek
gruntujacy na catg jego powierzchnie.

- Przyklejenie ptyt styropianowych / ptyt z welny mineralne;j

- Wykonanie detali elewacji

W nastgpnej kolejnosci uksztaltowaé detale — os$cieza, krawedzie narodnikéw budynku 1
osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potaczenia — przy zastosowaniu paskow cienkich ptyt izolacji
termicznej, naroznikow, listew, profili, katownikow, tasm i paskow siatki zbrojace;.

- Wykonanie warstwy zbrojone;j

Z paskow siatki zbrojacej wykona¢ zbrojenie ukos$ne przy naroznikach otworéw okiennych i
drzwiowych. Na powierzchni¢ plyt izolacji termicznej naciggnaé pacg warstwe zaprawy zbrojacej
(klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomocag pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci
ewentualng siatke pancerng. Powierzchni¢ warstwy zbrojonej wygladzi¢ - siatka zbrojaca powinna
by¢ calkowicie zakryta zaprawa.

- Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies$¢ srodek gruntujacy.
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- Montaz elementoéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojonej.

- Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie,oktadziny i malowanie

Warstwe wykonczeniowa wykona¢ po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojacej — nie
wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie
od wymagan systemowych) nanies¢ mase¢ tynku cienkowarstwowego 1 poddac jego powierzchnie
obrdbcee, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacja projektowa oraz specyfikacja
techniczng szczegdtowy. Sposodb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy
1 rodzaju faktury powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robot

- Kontrola przygotowania podioza — nosnosci, czystos$ci, wilgotnosci, nasigkliwos$ci
(wykonania warstwy gruntujacej), rOwnosci powierzchni,

- Kontrola wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia uko$nego otwordw, zabezpieczenia
krawedzi, wielkosci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy 1 jakos$ci
powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie
systemu nie powinno powodowa¢ szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. pgknie¢ na
polaczeniach plyt i/lub pgknigé o szerokosci wickszej niz 0,2 mm,

- Kontrola wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu
wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

- Kontrola wykonania warstwy wykonczeniowe;j:

a) tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m2 wykonanej elewacji
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot
Do robdt zanikajacych przy wykonywaniu robdt ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz
z ewentualnym gruntowaniem podioza, klejenie plyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy
zbrojonej 1 ewentualne jej gruntowanie.

Odbidér ostateczny przeprowadza komisja, powolana przez zamawiajacego, na podstawie
przedlozonych dokumentdéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.
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9. PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Normy

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.15
WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH
CPV 45261210-9

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu, dla projektu p.t.
,Rozbudowa, przebudowa 1 nadbudowa czegsci istniejgcego budynku Gminnego Osrodka Kultury.
Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa czgéci istniejacego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowe;j”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i montazem pokry¢ dachowych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okres$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST pkt 1.5

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1 Pokrycie dachu

Nowe pokrycie dachu wykona¢ z blachy powlekanej ptaskiej na rgbek stojagcy w formie
panelu typu ,.click” w kolorze grafitowym. Obrobki blacharskie wykona¢ z blachy ptaskiej
powlekanej w kolorze grafit.

2.2 Rynny i rury spustowe

Zamontowa¢ nowe rynny 160mm x 160mm 1 rury spustowe ¥@100mm wykonane z blachy
stalowej ocynkowanej i powlekanej
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robo6t. Sprzet bedacy wiasnoscig wykonawcey lub
wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow umowy,
lub grozace zdrowiu zostang przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Transport materialdow do pokrycia dachu powinien odbywac¢ si¢ specjalnie przygotowanym do
tego celu samochodem z otwartg platforma utatwiajacg zatadunek i1 roztadunek. Podczas transportu
bezwzglednie nalezy zabezpieczy¢ materialy przed przesuwaniem.

Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony specjalistycznym sprzgtem. Najodpowiedniejszy
jest rozladunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen mechanicznych. Szczegodlng
uwage nalezy zwroci¢ na roztadunek w warunkach zimowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robdt podano w OST pkt 5.
5.2 Pokrycie dachowe

Przed przystgpieniem do montazu nalezy ustalic w jakiej odleglosci od okapu bedzie
znajdowat si¢ poczatek paneli.

Montaz rozpoczynamy od prawej strony gdzie bazg bedzie wczesniej zamontowana deska
szczytowa. W tym celu musimy przygotowac panel, w ktorym z boku (zakladka) nawiercamy
otwory montazowe. Rozmiar otworé6w musi by¢ dwukrotnie wiekszy od s$rednicy wkretow
montazowych. W zwiagzku z faktem, ze dolna krawedz kazdego z paneli bedzie zaczepiana o brzeg
listwy startowej musimy wycigé¢ zamki po obydwu stronach panela na dlugosci okoto 20 mm.
Panele mocujemy do taty w miejscu gotowych otworéw montazowych wykonanych na listwie
bocznej (lewa strona). Skrajne panele powinny by¢ zamocowane do kazdej taty. Nastepne arkusze
uktadamy jeden obok drugiego. Przy transporcie paneli na dach nalezy zachowaé ostrozno$¢, aby
nie uszkodzi¢ montowanych elementow. Wszelkie nawet delikatne zagigcia beda widoczne na
ptaskiej powierzchni dachu. Panel zaczepiamy o listwe startowa, a nast¢pnie zatrzaskujemy
zaktadke boczng - rabek.

W zaleznosci od odleglosci jaka zostala do $ciany lub konca potaci musimy dociaé panel na
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jego szerokosci, uwzgledniajac pionowe wywiniecie — okoto 25 mm (miejsce mocowania do listwy)
Po docigciu panela na odpowiednig szeroko$¢, zaginamy bok pod katem 90 stopni.

5.3. Montaz obrobek blacharskich

Obrobki blacharskie powinny by¢ utozone zgodnie ze sztuka budowlang. Blacha powinna by¢
trwale przymocowana do podtoza. Miejsca styku blachy ze §ciana, miejsca zamocowania kotkow
itp. powinny by¢ zabezpieczone masa uszczelniajgca przed dzialaniem czynnikow
atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt 6.
6.2 Kontrola jakosci pokrycia dachu
Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez

Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola mi¢dzyoperacyjna) — podczas wykonania

prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowg

Jednostkg obmiarowa jest m* pokrytej nawierzchni
Jednostkg obiarowg dla rynien 1 rur spustowych jest mb

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.
Odbidr pokrycia:
- Sprawdzenie wygladu zewngtrznego pokrycia (nie ma dziur, pgkni¢¢, odchylenia arkuszy od
linii prostej, zlacza sg prostopadte do okapu itp.).

- Sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i1 pionowych.
- Sprawdzenie mocowania elementéw do konstrukcji.
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9. PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Normy

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobow wraz z ich aprobatg techniczng ITB.

- PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania 1 badania techniczne przy odbiorze.

- PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z
cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podiozu.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.16
Roboty w zakresie stolarki budowlanej
CPV 45421000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem robdt zwigzanych z montazem stolarki
okiennej 1 drzwiowej, dla projektu p.t. ,,Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa czesci istniejacego
budynku Gminnego Osrodka Kultury.

Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa czesci istniejgcego budynku Gminnego Osrodka
Kultury, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na Centrum Produktu Lokalnego oraz budowa Wiaty
Targowej”

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
montazem stolarki okiennej 1 drzwiowe;.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt 1.5

Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za prowadzenie robdt zgodnie z zawartag umowa,
za jakos$¢ zastosowanych materialow 1 wykonywanych robot, oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja
przetargowa, specyfikacja techniczng oraz poleceniami Inspektora Nadzoru i1 Zamawiajacego.
Wykonawca w przypadku stwierdzenia bledow i opuszczen w dokumentacji powinien niezwtocznie
zawiadomi¢ Zamawiajgcego, ktory dokona odpowiednich zmian 1 poprawek.

2. MATERIALY

2.1. Stolarka drzwiowa wewnetrzna

Drzwi wewngtrzne pelne, bezprogowe. Skrzydlo drzwiowe gladkie zbudowane z ramy
drewnianej 1 wypetnione plyta widrowag otworowa. Konstrukcja wzmocniona dodatkowymi
ramiakami wewngetrznymi wykonanymi ze sklejki. Rama wraz z wypetieniem oklejona
oktadzinami z plyt HDF. Powierzchnie skrzydet wykonczone laminatami CPL lub HPL. Boczne
krawedzie skrzydet oklejone specjalnym tworzywem ABS o zwigkszonej odpornosci na
zarysowania 1 uderzenia. Oscieznica MDF obejmujaca z regulacja dostosowana do grubosci $ciany.
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Drzwi wyposazone we wszystkie niezbedne akcesoria (zamek, klamki, wktadki, zawiasy, komplet
uszczelek).

Drzwi do WC ze szczelinami wentylacyjnym; sumaryczny przekrdj otworu w czesci dolnej
min. 0,022m?, wyposazone w blokade drzwiowa, klamki ze stali nierdzewnej, odbojniki.

Kolor drzwi bialy.

2.2. Stolarka drzwiowa zewne¢trzna

W projektowanym przedsionku nalezy zastosowa¢ drzwi dwuskrzydlowe oraz
jednoskrzydlowe w witrynach, aluminiowych, przeszklone szyba bezpieczna P4 o wspotczynniku
przenikania Un = 1.1W/(m’xK) Wyposazone w zamek na wkladke patentowg z kompletem
szyldéw oraz klamki. Jedno skrzydto blokowane. Kolor grafit

Projektowane drzwi ewakuacyjne z sali dydaktycznej wykona¢ z pcv jako jednoskrzydtowe
ze Swietlikiem, przeszklone szyba bezpieczng P4 o wspdlczynniku przenikania U =
1.1W/(m*xK) Wyposazone w zamek na wktadke patentowg z kompletem szyldow oraz klamki.
Kolor biaty.

2.4. Stolarka okienna:

Istniejaca stolarka okienna do adaptacji poza oknem w elewacji poludniowo—wchodniej gdzie
zaplanowano wyjscie ewakuacyjne.

Obok drzwi ewakuacyjnych zaprojektowano okno z pcv dwuskrzydtowe rozwierno—uchylne.
Okucia stalowe, klamki z pcv.

W projektowanym ganku woézkowni nalezy wykona¢ witryny aluminiowe ze szkleniem
statym szybg bezpieczng P4, U= 0.9W/(m*xK)

Istniejace okna nalezy podda¢ regulacji oraz wyposazy¢ w nawiewniki okienne ci§nieniowe
montowane na ramach. Nawiewnik ci$nieniowy z tworzywa sztucznego o wydajno$ci min. 25m*/h,
montowany na ramie okna, w kolorze biatym.

2.5. Materialy pomocnicze

- kotwy, pianki uszczelniajagce wg wymagan normowych i zalecen producenta,
- masa silikonowa akrylowa do uszczelnienia o$cieznic drzwiowych i okiennych z o$ciezami,

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet
Rodzaj sprzgtu uzytego do wykonania zadania pozostawia si¢ do decyzji wykonawcy i musi

odpowiada¢ przyjetej technologii.
Sprzet przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
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4.2. Transport

Dostawa materialow odbywac si¢ bedzie samochodami skrzyniowymi. Zatadunek, transport 1
rozladunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp oraz przepisami o ruchu
drogowym.

Podczas transportu materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami 1 utratg statecznosci. Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na calej powierzchni
fadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przemieszczania si¢ podczas transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich §rodkow transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w OST pkt 5.
5.2 Montaz stolarki

Dla zapewnienia prawidlowego osadzenia wbudowywanych elementéw - w trakcie prac
montazowych nalezy zachowac nastepujace zasady ich prowadzenia:

- Sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otworow drzwiowych 1 okiennych - szeroko$¢ otworu
powinna by¢ wigksza o min. 20 mm i max. 30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35 mm a max. 50
mm od zewnetrznego wymiaru o$cieznicy. W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych,
ubytkow muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowaé przed przystgpieniem do montazu
oscieznic.

- Przed montazem - zdja¢ skrzydta drzwiowe z oscieznic.

- Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposob, aby migdzy
murem a os$cieznicg zachowane byly luzy montazowe.

- Wstepnie zamocowac o$cieznicg w murze przy pomocy klinéw. Os$cieznice nalezy klinowac
w jej narozach. Klinowanie w polowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztalcenia
oscieznicy 1 uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowac¢ ptynne otwieranie.

- Przy pomocy poziomicy dokladnie ustawi¢ pion i poziom oS$cieznicy, a nastgpnie przy
pomocy miary zwijanej ustawi¢ przekatne oraz $wiatlo o$cieznicy. Dopuszczalne roznice
przekatnych nie mogg przekracza¢ 2 mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na dtugosci powyzej 1
m.

- OS$cieznice mocowacé trwale w $cianie za pomoca Srub o$cieznicowych lub kotew. W
przypadku montazu oscieznicy na kotwach - nalezy je zamocowac¢ do o$cieznicy przed wltozeniem
jej w otwor drzwiowy. Rozstaw kotew mocujacych zgodnie z zaleceniami producenta stolarki oraz
zaleceniami Inspektora nadzoru. Otwory na dyble wierci¢ po ustawieniu o§cieznicy w murze.

- Zatozy¢ skrzydta drzwiowe i1 sprawdzi¢ prawidlowos¢ ich funkcjonowania.

- Przed przystgpieniem do wypelniania piankg montazowg przestrzeni mi¢dzy o$cieznicg a
murem - zabezpieczy¢ powierzchnie drzwi przez naklejenie papierowej taSmy malarskiej. Przy
montazu witryn z drzwiami o wigkszych gabarytach - stosowac rozpory poziome i pionowe.
Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztalceniem pod wpltywem dzialania pianki
montazowej. Wypetnienie piankg montazowa szczelin pomigdzy rama a murem przeprowadzaé¢ w
temperaturze nie nizszej niz +5°C.

- Po utwardzeniu si¢ pianki montazowej 1 usunigciu jej nadmiaru - przystapi¢ do obrobki
osciezy, pamigtajac o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawa.

- Uszczelni¢ elastyczng masa silikonowa akrylowg miejsca styku oscieznic z murem wzdhuz
catego obwodu od strony wewng¢trznej 1 zewngtrzne;.

- Po obrdbce osciezy - niezwlocznie zdja¢ zabezpieczajaca tasme z profili.

Przy kazdym sposobie montazu, zlaczki musza pewnie przenosi¢ sily, ktére miatyby
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negatywny wplyw na funkcjonowanie $lusarki. Przy planowaniu zamocowan nalezy bra¢ pod
uwage:

- obcigzenia wilasne ; ci¢zar okna, rodzaj otworu, itp.,

- obcigzenia ruchowe ; wielko$¢ okna, obcigzenia wiatrem,

- obcigzenia dodatkowe — docisk przy otwieraniu i zamykaniu skrzydet drzwiowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt 6.

Kontrola jako$ci powinna obejmowac nastepujace badania:

- sprawdzenie wymiarow

- dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-EN 22768-1:1999;

- sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po
zamontowaniu powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci potaczonych, rama skrzydta
drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci 1 trwatych odksztatcen;
skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac peknieé, skrzywien, wichrowato$ci, odchytka w
wymiarach =1 mm;

- sprawdzenie wykonania o$cieznicy drzwi

- dopuszczalne przesunigcia plaszczyzn bocznych ramy o$cieznicy wzglgdem siebie nie
powinny przekracza¢ +£0,3 mm;

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ — konstrukcja wyrobu powinna zapewnic
wspotosiowos¢ zawiasOw — dopuszczana odchylka nie powinna przekraczaé £1 mm;

- sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydlo drzwiowe pod wplywem sity przytozonej do klamki
lub gatki powinno si¢ otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowac, zgodnie z ich
przeznaczeniem. Masa obcigznikow zastgpujacych te site przy dynamicznym zamykaniu skrzydta
drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosi¢ 180°;

- sprawdzenie niezawodnosci drzwi — drzwi powinny zachowac¢ sprawnos$¢ dziatania po
wykonaniu 100000 cykli pracy skrzydta;

- sprawdzenie i1zolacji akustycznej — wg PN-B-02151-2:2018-01;

- sprawdzenie infiltracji powietrza — infiltracja powietrza drzwi wewngtrznych wejsciowych
nie powinna by¢ wigksza niz 1 m3 na 1 m dhugosci szczeliny w ciggu 1 h, przy roznicy cisnien Ap =
10 Pa;

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich.

.. . Warto$¢ luzu i odchytek
Miejsca luzéw - -
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydiami a 1 1
oscieznica )

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m*, szt. wbudowanej $lusarki drzwiowej i okienne;j.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST pkt 8.
8.2 Odbior robot

Dla dokonania oceny jako$ci wyrobow stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania
nalezy sprawdzi¢:

— zgodno$¢ wymiarow;

— jakos$¢ materiatow z jakich stolarka zostata wykonana;

— prawidlowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukeyjnych;

— sprawdzenie poprawnos$ci dzialania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania
oku¢;

— zaswiadczen o jakos$ci 1 Swiadectw;

Jezeli wszystkie badania daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobéw wraz z ich aprobatg techniczng ITB.

- PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

- PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

- PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen budynkach.
Izolacyjno$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania.

- PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna 1 drzwi z drewna, materialdow
drewnopochodnych 1 tworzyw sztucznych. Wymagania 1 badania.

- BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.

- PN-EN 12210:2001 Okna 1 drzwi. Odpornos$¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja

- PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Metoda badan

- PN-EN 22768-1:1999 - Tolerancje ogdlne -- Tolerancje wymiaréw liniowych i1 katowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji.

- PN-B-02151-2:2018-01 - Akustyka budowlana -- Ochrona przed hatasem w budynkach --
Cze$¢ 2: Wymagania dotyczace dopuszczalnego poziomu dzwigku w pomieszczeniach
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.17
ROBOTY W ZAKRESIE ROZNYCH NAWIERZCHNI
CPV 45233220-1

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem podjazdu dla niepelnosprawnych i
utwardzeniem nawierzchni dla projektu p.t.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w t.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem utwardzenia nawierzchni.

1.4. OkresSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt 1.5

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i1 Specyfikacjami oraz zaleceniami i
poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY

2.1 Utwardzenie

— kostka brukowa betonowa gr 6¢cm, kolor szary
— podsypka cementowo-piaskowa
— piasek
— obrzeza betonowe 6x30 cm
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
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3.2. Sprzet

— przecinarki,

— szlifierki,

— zageszczarki wibracyjne (ptytowe)

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet bedacy wlasnoscia wykonawcey lub
wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie
on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow umowy,
lub grozace zdrowiu zostang przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.
4.2. Transport

Transport dachoéwki powinien odbywaé si¢ specjalnie przygotowanym do tego celu
samochodem z otwarta platforma utatwiajaca zatadunek i1 roztadunek. Podczas transportu
bezwzglednie nalezy zabezpieczy¢ kostke przed przesuwaniem.

Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony specjalistycznym sprzgtem. Najodpowiedniejszy
jest roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen mechanicznych. Szczegdlng
uwage nalezy zwrdci¢ na roztadunek w warunkach zimowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST pkt 5.
5.2. Przygotowanie podloza

Podbudowa z kruszywa tamanego O0-31,5mm stabilizowanego mechanicznie pod
nawierzchni¢ powinno by¢ wyprofilowana zgodnie z projektowanymi spadkami.

5.3. Nawierzchnia

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementoéw o jednakowej grubosci.
Na wigkszym fragmencie robodt zaleca si¢ stosowaé kostki dostarczone w tej samej partii materiatu,
w ktorej niedopuszczalne sa r6zne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca si¢ wykonywac¢ na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji kolorystyczne;j
uktadanych deseni oraz roznych wymiaroéw i ksztattow kostek. Uktadanie kostek powinni
wykonywac przyuczeni brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywa¢ na duzych powierzchniach o prostym
ksztalcie, tak aby uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztaltek na miejsce ich utozenia z
wymagang doktadnos$cig. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek
wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w
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odpowiedni wzor, bez dotozenia potéwek i dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi
by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie
mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniaja przerwy, wyrabiaja tuki,
doktadajg kostki w okolicach studzienek i1 krawegznikow.

Kostke uktada si¢ okolo 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie
ubijania podsypka zageszcza sig.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Ustawianie kraweznikow, obrzezy 1 ew. wykonanie §ciekow przykraweznikowych powinno
by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w odnosnych SST. Obrzeza zaleca si¢ ustawiaé przed
przystapieniem do uktadania nawierzchni z kostki. Przed ich ustawieniem, pozadane jest utozenie
pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szeroko$ci nawierzchni 1 prawidlowej lokalizacji
kraweznikow lub obrzezy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt 6.
6.2 Kontrola jako$ci wykonanie podjazdu

Kontrola wykonania nawierzchni podjazdu polega na sprawdzeniu zgodnosci jej wykonania z
powolanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana
jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola mig¢dzyoperacyjna) — podczas wykonania
prac zwigzanych z wykonaniem podbudowy i obramowania,

b) w odniesieniu do wlasciwosci calej nawierzchni (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
nawierzchniowych.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowg

Jednostka obmiarowa jest m* pokrytej nawierzchni oraz m® uzytego piasku lub zwiru
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w OST pkt 8.
8.2 Odbiodr robot

Badania koncowe podjazdu nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

Odbidr pokrycia:

- Sprawdzenie wygladu zewngetrznego podjazdu (nie ma zataman ptaszczyzny, odchylenia
kostki od linii proste;j, itp.).
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9 PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Normy

- Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobow wraz z ich aprobatg techniczng ITB.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania 1 kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementu powszechnego uzytku

- PN-EN 1338:2005  Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

- PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

- PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu

- BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i
fata.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.18
ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH
CPV 45400000-1

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem prac zwigzanych z dostawg i montazem
wyposazenia, dla projektu p.t.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
dostawg 1 montazem wyposazenia pomieszczen.

1.4. OkresSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami oraz
definicjami podanymi w OST pkt. 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt 1.5
2. MATERIALY
2.1. Zabudowy meblowe

Zabudowa kuchenna

Fronty, p6iki, wykonczenie wnetrza, cokot - ptyta meblarska laminowana gr. 18mm, matowa
Tyly szafek ptyta HDF laminowana gr.3mm

Krawedzie - okleina PCV

Fronty proste

Uchwyty proste poziome

Cokot - ptyta laminowana (szafki na n6zkach aluminiowych)

Blat - plyta laminowana gr 3cm, matowa

Okucia - wpuszczone (niewidoczne od zewnatrz)

Kolor do ustalenia z inwestorem przed zamowieniem.

2.2. Pozostale wyposazenie

- Lustra : w pomieszczeniach sanitarnych zaprojektowano lustra wklejane w powierzchnie

glazury
- Uchwyty dla niepelnosprawnych: w pomieszczeniu w.c. przeznaczonym dla

niepetnosprawnych zamontowa¢ uchwyty ze stali nierdzewne;j.
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- Zabezpieczenia $cian: w pomieszczeniach komunikacji: nalezy zamontowa¢ odbojnice
ptaskie, narozniki, ptyty zabezpieczajace Sciany z atestem trudnozapalnosci (np. w technologii CS
Acrovyn). Odbojnice w pasach szer 15cm nad cokotem posadzki do wysoko$ci ok. 90 cm nad
posadzka, narozniki zabezpieczajace do wysokosci 150 cm,

- Dozowniki na mydlo i pojemniki na reczniki jednorazowego uzycia przy umywalce.

Gléwne cechy dozownika na mydlo:
- Materiat: stal nierdzewna 304
- Wykonczenie: matowe/szczotkowane
- Przeznaczenie: mydto w plynie
- Montaz: nascienny/przykrgcany
- Sposob uruchamiania: przycisk
- Wizjer do kontroli zasobu dozownika

Dozownik mydla dla dzieci:
- Zasilanie: baterie R14 x 4 (na jednym zestawie baterii nawet do 18 000 dozowan)
- Dozowanie: automatyczne poprzez czujnik ruchu
- Naklejki informujace o zawartosci dozownika (mydto w pianie lub ptyn dezynfekcyjny)
- Zamek z kluczykiem
- Rodzaj montazu: nascienny
- Okienko kontrolne informujgce o ilosci wktadu

Podajnik recznikow papierowych w rolce:
-wykonany z tworzywa ABS
-przeznaczony do r¢cznikow papierowych w rolce

Podajniki na papier toaletowy

Pojemnik na papier toaletowy wykonany jest z trwatego tworzywa ABS. Posiada
zamkniecie na kluczyk. Okienko pozwala oceni¢ stan zuzycia papieru. Maksymalna $rednica rolki
papieru to 25 cm.

Pojemniki (kosze) pedatowe na $mieci w sanitariatach;

Wolnostojacy kosz na $mieci ok. 15 1 otwierany przyciskiem pedatlowym
Cechy produktu:

- materiat: stal nierdzewna

- wykonczenie: matowe

- sposob otwierania: przycisk pedatowy

- wyjmowane plastikowe wiaderko

Pojemniki na brudne pieluchy;

Pojemnik na brudne pieluchy ok. 251
Cechy produktu:

- wktad workowy

- zamykanie szczelne

Szczotki do we wiszace;

Metalowa szczotka do WC montowana do $ciany za pomocg $rub. Zabudowana konstrukcja,
pozwala zachowa¢ higieng 1 estetyke.
Materiat: stal nierdzewna 304
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Wykonczenie: matowe
Montaz: nascienny

Chlodziarko-zamrazarka do zabudowy

Specyfikacja:

Szerokos¢ zabudowy 60cm;

Wymiary max. szer. 59,8cm, wys. 82cm, glebokos¢ 54,4cm
Pojemnos¢ uzytkowa 128l

Zmywarko — wyparzarka gastronomiczna

Elektroniczny panel sterowania

Wykonanie nierdzewne

Mozliwo$¢ ustawienia automatycznego startu

Mozliwo$¢ zmiany temperatur pracy w kazdym programie

Dolne rami¢ myjaco—ptuczace; prosta,

Jednolita budowa kompozytowa

Ffunkcja ThermoStop zapewnienia stalg temperature cyklu ptukania
Sterowany elektronicznie dozownik $rodka myjacego i ptuczacego
Ttoczone prowadnice koszy

Wysoko$¢ drzwi 260 mm

Pojemnos¢ bojlera 2,6 1/2,6 kW

Pojemnos¢ wanny 71/ 0,6 kW

Program samoczyszczenia

3 programy standardowe (cykle: 607, 1207, 150)

Wydajnos¢: 60/30/24 koszy/h

Zuzycie wody: 1,6 1/cykl

Wymiary: Wysoko$¢: 401 mm, Szeroko$¢: 490 mm, Glgbokosé: 595 mm
Koszyk: 350 mm X 350 mm

Wejscie elektryczne: 230 V 50 Hz /400 V 3 N 50 Hz

Moc znamionowa: 3,5 kW

Kuchenka elektryczna

Kuchenka elektryczna z dwoma polami do montazu w blacie
Wymiary (szer. x wys. x gt.) - 30 x 4,8 x 52 cm

Kolor plyty grzewczej - czarny

Moc przytaczeniowa - 3kW

Napigcie zasilania - 230V

Pola grzewcze - 2 pola ceramiczne

Wykonanie ptyty grzewczej — ceramiczne bez ramki

Funkcje dodatkowe - automatyczne podgrzewanie, minutnik,
Bezpieczenstwo uzytkowania wskaznik ciepta resztkowego,
Blokada przed przypadkowym uruchomieniem.

Regal na nocniki (2 szt.) i szafka pod przewijak w pomieszczeniu P1.5 —

Fronty, poiki, wykonczenie wnetrza, cokol- plyta meblarska laminowana gr. 18mm, matowa
Krawedzie - okleina PCV

Fronty proste

Cokot - ptyta laminowana (szafki na n6zkach aluminiowych)

Blat - plyta laminowana gr 3cm. matowa
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Tyt szafek ptyta HDF laminowana gr.3mm
Okucia - wpuszczone (niewidoczne od zewnatrz)
Drzwi z ptyty HPL

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt 3.
3.2. Sprzet do montazu wyposazenia
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robodt, zarowno w miejscu tych robdt, jak tez
przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu i zatadunku materiatow.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport wyposazenia $rodkami transportu kotowego. Przewozony tadunek zabezpieczy¢
przed spadaniem 1 przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robdt podano w OST pkt 5.
5.2 Montaz osprzetu i wyposazenia

Prace montazowe prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta i instrukcjag montazu dla
poszczegblnych elementow wyposazenia.

Miejsca montazu poszczegdlnych elementow wyposazenia wyznaczy¢ zgodnie z
dokumentacja projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w OST pkt 6.

- Wymagana jako$¢ materialow 1 elementow uzytych do montazu powinna by¢ potwierdzona
przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci, zamieszczonym na
opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem;

- Materialy i1 elementy stanowigce wyposazenie dostarczone na budowe bez dokumentow
potwierdzajacych przez producenta ich jakos$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania;

- Odbidér materiatow i1 elementdow wyposazenia powinien obejmowac sprawdzenie zgodnos$ci
z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie witasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z
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zaswiadczeniem o jakosci, wystawionym przez producenta, powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowe;j.

- Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot montazowych wyposazenia i osprzetu materialow,
ktorych wiasciwosci nie odpowiada jg wymaganiom przedmiotowych norm;

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w OST pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows jest szt, m?, kpl zamontowanego elementu.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST pkt 8.

Podstawe do odbioru robot montazowych wyposazenia powinny stanowi¢ nastepujace
dokumenty:

- dokumentacja techniczna;

- zas§wiadczenie o jakosci materiatow 1 wyrobdw dostarczonych na budowe;

- protokoty odbioru poszczeg6dlnych etapow robot zanikajacych;

Jezeli wszystkie elementy wyposazenia zostaly zamontowane zgodnie z instrukcja producenta
1 projektem technicznym, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- Atesty 1 certyfikaty.

- PN-EN ISO 9999:2017-02 - Wyroby pomocnicze dla oséb z niepelnosprawnoscig --
Klasyfikacja 1 terminologia

- PN-Z-80101:2007 - Dostepnos¢ obiektow 1 urzadzen dla oséb niepelnosprawnych -- Znaki
informacji publiczne]

- PN-EN 12182:2012 - Wyroby pomocnicze dla oséb niepetnosprawnych -- Wymagania
ogolne 1 metody badan
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	- bloczki z betonu komórkowego gr. 12,0cm, Suporex, typ min. 500.
	- bloczki z betonu komórkowego gr. 24,0cm
	Warunki przystąpienia do wykonywania robót - wymagania ogólne:

	2.1. Stolarka drzwiowa wewnętrzna
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	5.2 Montaż stolarki

	Dozownik mydła dla dzieci:
	Wolnostojący kosz na śmieci ok. 15 l otwierany przyciskiem pedałowym
	Cechy produktu:
	Pojemnik na brudne pieluchy ok. 25 l
	Cechy produktu:
	Specyfikacja:

	Szerokość zabudowy 60cm;

